KRAFT&DELE

KD-5293

Hlextpucd Awokonpiovo ITdykov 250 mm 2900 W



NAHPO®OPIEZ MNA THN AZOAAEIA

1. Aev TPEMEL VAL XPNOLUOTIOLOUVTOL KATECTPOLUEVOL KaL TTapopopdwUEVoL Slokol.
2. To dBapuévo Tpamell epyaciog MPEMEL VA AVTLIKATAOTAOEL.

3. Xpnotpomnotrote AeniSeG MOV CUVLOTWVTOL OO TOV KOTAOKEU Q0TI KAlL,

TIoU cuppopdwWVOVTAL e TO POTUTIO EN847-1. INUELWOTE TO TIAXOG

e Aemidag, n onoia Sev mpeEnel va ival peyaAUTepN amod TO AVOLya OTO OTolo AELToUpyEL
n Aemida:

4. OpoVTIOTE va XPNOLUOTIOLNOETE TO KATAAMNAO yLa Tn SouAeld

TUToG aomnidac?

5. Oa npémnel va $popdte KATAAANAO TTPOOTATEVUTLKO POUXLOUO, ATTOTEAOUEVO OTTO:
Mpootaocia auTLwy yla tpootacia amno tov Kivduvo anwAeLag akong,
AVOTVEUCOTLKNA TTPOCTACLA YL TIPOCTACLA AT

glomvon enkivéuvng okovng.

MPOOTATEUTLKA YAVTLO OXESLAOUEVA YL va XElpllovTal AeTidEeg KAl ayunpEG Aemideg
UALKA. O 6lokog Kom G pEmel va GUAACOETOL OTN CUOKEUAGLO TOU
T(POOTATEUTLKOG.

6. ZUVSEQTE TN OUOKeEUN £€aywynG oKOVNG Otav KOBete EUAO.

O XpnoTng mou xpnoLuomnolel Tn cuokeun Ba mpenel va yvwpllet

OXETIKA e Tov Kivduvo elomvorn ¢ okovng. Emiong, xpnotng

Ba mpémel va e€olkelwOel pe To uno enefepyacia UALKO Kal va BeBalwBel ott
OUVSEEL TN oUOKEUN eEaywyng okOvNG og KAtAAANAn B€on.

7. Mn xpnotuomnoleite xaAUBSLveG AeTtibeg yLa ypriyopn KomH.

8. AvrkelL n cuokeun oAloBnong katl aopaiiong Tou tepayiou epyaociag
amoBnKeuon e TN CUOKEUT).

AZ®ANHZ XEIPIZMOZ:

1. MNa TN petakivnon Kot To KAsldwpa Twv Tepayiwy TPEMEL va XpnoLomoLouvTaL
neplhappavovtal afecouap?

2. PuBuiote To payaiptl oxtoipatoc.

3. Npooapuoaote T pUBULON Tou enMdvw Mpodulaktipa AsTidag.

4. H oUOKEUN ETUTPETIETOL VO XPNOLLOTIOLELTAL LOVO PE KAAU A

Aemibec?

5. To mpLovL Sev TPETEL VO XPNOLUOTIOLELTAL YLA AUAGKWOT).

6. Tpaméll epyaociag pe duvatotnta puBpLong tng TaxutnTag Tou dfova yla
SLadopetikd UALKA Ba TipEmel va eival eEOMALOUEVA E L0 CUCKEUN yLoL oAAayn)
Toyvtnta;

7. Xpnotomnoleite povo AeTiSeC e TO PEYLOTO ETUTPEMOUEVO

N TaxUTNTA EPLOTPOPN G SV ElVaL ULKPOTEPN ATIO TN UEYLOTN TOXUTNTA IEPLOTPODNG
atpaktol. EmAé€te Tig kataMnAeg aomibec yia évav dgbopévo Tumo
avtikelpevo epyaoiag;

8. To mavw PEPOG TN AeTLS O TIPETIEL VAL KOAUTITETAL KATA TN PeTADOPAL.

9. AnayopeVeTal va ayyilete ta neplotpedOUeva LEPN TG CUOKEUNC.

10. BePBawwOeite otL N tdon otnv onoia Ba cuvdeBel n cuokeun eival cwaotn
ocUpdwWvA e TNV TAON TIOU avaypAdETOL OTNV TILVOKISA YOPAKTNPLOTIKWY OTO
OUOKEUN. XpNOLUOTOLAOTE POVO KaAwSLA EMEKTAONG 3 CUPUATWY E

velwon. Ta koteotpappéva f Oappéva Kalwdia MPEMEeL va avTikatootadolv.
AMNOZYZKEYAZIA

H cuokeun pe to afeooudp eival cuokevaopévn o 1 xaptokIBwTLlo. Aviikouv
OITOCUOKEUAOTE TIPOOEKTIKA Kol EAEYETE OTL TTAPEXETOAL N CUCKEUN

oMo ta a€ecoudp.



EQv €xeTe EPWTNOELG OXETLKA LLE TN CUVAPHOAOYNON, TIG EAelYELG, TG INULEG R
T(POBANLATA, EMLKOWWVAOTE [LE TOV TIWANTA.

MepLexopueva cuokevootag:

1. Erutpanéllo mpLovt

2. IXLOHOTO LE EMAVW KAAU LU

3. Napd&AAnAog 06nyog

4. MNepLopLOTAG

5. Q6ntNg

6. Eyxelpiblo xpnong

YMHPEZIA

AUTEG oL 06nyieg Aettoupylog mepléxouv Baotkeg mMAnpodopieg

amaltteital yio tTnv évapén tng Epyaciag e TN CUCKEUT). ZTNV apXH TPOTEIVOULE
eAéytte tn Asttoupyla TNG CUOKEUNG OE TTEPLTTA KOUUATLA EVAOU TIpLV

€vapen TnG mpayuaTLkng epyoaoiag.

AIAKONTEZ
H ouokeun eival e€omAopévn pe Stakomen I/0. Na va EeKLVrOETE TN OUCKEUN
natnote |. MNa va OTaPATACETE To Unxavnua, matnote O.

E=AIMQrH KONHz

JuvS£OTE TOV EUKAUTTO CWANVA avappodnong TG OLKLOKNAG 0ag NAEKTPLKNG OKOUTIAG OTO
avolyua mou Bploketal péoa

erutpanéllo mpLovL. XpnoLomoLnote Tov KATAANnAo cUVSeoOo edv ival amapaitnto.
Enegepyalopal, Stadikaoia

H e€aywyn okovnc Ba eival Mo amoTteAEOUATLKA OTAV TO TIPOOTATEUTIKO XA UNAWVEL TTAVW
amnod tn Aemida Tou mpLoviou.

Ma va anodpUYETE TNV ELOTIVON ETUKIVOUVNG OKOVNG, CUVLOTOUUE Vo pyAleoTe Ue
ouoKeUn Ue ouvdedepévo amoppodntrpa oKOVNG.

2YNTHPHZH

1. Kpatrjote tn ouokeun, To eyxelpiblo kal ta afecoudp péoa

opXLKN ouokeuaotia. Xapn og auto, To eyXelpiblo odnylwv Ba sival mavta kel
oTo xépL kat Ba eivat o eUkoAo va Bpeite ta e€aptripata mou xpeldleote.

2. Katd kavova, n cuokeun dev amnaltel cuvtrpnon. H pévn dpaon

O XelpLOTAC TIPETEL VoL eKTEAEL KABE TOOO £ival va Autaivel tn cuokeun.

3. O £€0MALOMOG AUTOU TOU TUTIOU OUTTALTEL TTOLOTLKO €AEYXO. X€ TIEPLTTTWON TTOU
TipoPAN AT e TN AELlTOUpYLa TNG CUOKEUNG

otelAte TN cuokeun otnv unnpeoia. Onoladnmote MAnpodopia EMLOKEUNG

KOLL OL TLUEC prtopoUV va BpeBolv og €éva OUYKEKPLUEVO onpelo eEuTinpéTnonc.
XELPLOTELTE TN CUOKEUN LE TIPOCOXN

H cuokeun mpénetl va puldooetal kat va Statnpeital kabapn.
AkolouBnote TIc 08nyieg Asttoupyiag kot

ouvTAPNON KNXOVALATOC.

Katd tn xpron Kot tTnv amoBnKeuon, N CUCKEUT TIPETEL VA €lval oTeyvn,
Xwplg Aumapd kot Addio.

ATIEVEPYOTIOLAOTE TN GUOKEUN OTav SV TN XpnoLpomnoleite. MOvo HeTd
umopouv va kabaplotolv A va avtikataotabolv ta e€aptipata.

Adatpgote ta KAELSLA amd TN CUOKELT).

Mpv Eekvnoete, PePatwdeite OtL Sgv UTTAPXOULV LOL HECA R TTAVW OTN CUOKEUN
KA£LOLA i aM\a epyadeio.



Amo¢uyete Vv anpoodoKknTn ekkivnon

MnV UETAKLVELTE TIOTE TN CUCKEUN EVW ElvolL CUVOESEUEVN

gfouolia. O Stakomtng i umopel va natnOel akovoLla

€KKIVNON TNG CUOKEUNG.

MpLv cuvdEaete TN cuakeur oto TpododoTiko, BeBatlwbeite OTL 0 SlakdmTNnC elval
OUTIEVEPYOTIOLN UEVOC.

Texvikeg mpodiaypadEg:

AplBuoc povtédou: KD5293
Tdon/zuxvotnta: 230V ~ 50Hz
Ovopaotiki Loxug: 2900W

Tayutnta xwplic poptio: 4800 rpm
MéyeBocg kavtpav: ©250xP30x2,8mm
AplBuog dovtiwv: 242

Awaotdoelg Tpanelol: 630 x 540 mm
Yyog komng otig 90°: 74 mm

Yy og Komig otig 45°: 52 mm
MAnpodopleg yLa to B6pufo

ZuyLlopévn nxnTkn mieon LpA: 93,50 dB(A)
Zuylopévn oxue nxou LwA: 106,5 dB(A)
ABeBaidtnta: k: 3,0 dB(A)

AHAQZH 2YMMOP®DQ3IHZ

Jupdwva pe tov 08nyd ISO/IEC 22 kat to EN 45014

E€ouclobotnEVoG avTLTPOoWTOC TOU KATOoKeUaoTh: Foreintrade S.A.
AteVBuvon tou e€ouctodotnévou aviumpoowrnou: Janowek, ul. mevkn 54 05-555
Thyrin

AHAQNOYME OTI TO NPOION EINAI 2E 3YMMOP®QSH ME MPOTYMA
EYPQMAIKOZ

Ovopaoctia mpoiovtog:

Emutpanéllo mpLovi (pe epmoptkd onpa tng KraftDele)

Movtélo (epmoplkég ovopaoieg): KD5293

2tolxela mpoiovtog: Taon 230V, 50Hz

Owpakion: 250x30x2,8mm

AnAwon:

To mpoldv oto omnoio avadépetal n napovoa SHAWGN TANPOL TLG ATIALTAOELG
0Odénylieg e EK:

1. O6nyia ya ta pnyavipota 2006/42/EK

2. O6nyia HAektpopayvntikng ZupPBatotntag (EMC).

2014/30/EE

3. 08nyia ROHS (EE) 2015/863 yia tnv tpomnomnoinon tng Odnyiag
2011/65/EE

YUpdwva He Ta TPOTUTAL

EN 62841-1:2015

EN 62841-3-1:2014/A11:2017

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

ApLBuog motomnotntikol M6A 055256 0705 Rev.01 rtou ek668nke amoé tnv TUV SUD
Product Service GmbH (Zertifizerstelle, Ridlerstrasse 65; 80339 Miinchen,



lepuavia) tng 19/12/2019

YrieUBuUVOG yLa TNV TEXVLKN TEKUNPlwon: Ma Dong
Hui, Janowek, ul. Larch 54 05-555 Tarnéw

Ma Dong Hui, Bapoofia, 10 Auyolotou 2022



