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AyatrnTé TTEAATN:

2ag euxapioToupe TTOAU TTou eTIAEEaTE TO TTPOidv LAND.

Auté TO TTPOIOV €ival N evowpdTtwaon uwnAng TexvoAoyiog
KAl €KAETTITUOMEVNG OECloTEXVIOG, PE TO XOPOKTNPIOTIKO TNG
0oTaBePNG TTOIOTNTAG KAl TNG ECAIPETIKAG OTTOd00NG.

MNa eukoAia atn Xpron, O1aBdaoTe TTPOCEKTIKA QUTO TO
eyxelpidio piv atmmd T Aeitoupyia. AKOAOUBAOTE TIG 0dnYiEg.
Agdopévng NG  ouvexoUg PeATiwong Tou  TTPOIGVTOG,
diatnpoupue 10 SIKaiwpa va aAAGEOUPE auTd TO TTPOIOV XWPIG
TTpogIdoTToinon.

‘Eva 1Auvtipio Trieong oTto oTrim gival €vag  TUTTOG
TAUVTIKOU uynAng Trieong. MTopei va xpnoiygotroinBei ota
akoAouba £pya:

1. TIANUCIJO  QUTOKIVATWY,  HOTOOCIKAETWY,  NAEKTPIKWV

QUTOKIVATWY Kal GAAWV PNXavOoKIivVNTWY OXNHATWV.

Wekaopodg vepou GTOV KATTO.

YekaouOG QUTOPAPUAKWY K.ATT.

KaBapIopog Tou e§wTEPIKOU TOU TOIXOU, TwV TTapadupwy,

Twv OaTEdWY, TWV PTTAVIEPWY, TWV TOUGAETWYV KAl TwV

YWVIWV TTOU €ival SUOKOAO va KaBapioTouv e avlpwTmivo

OUVAMIKO.

1. KaBapiopdg O0Awv Twv onueiwv oTnv e€mM@AvEId TOu
Tepayiou epyaaiag, 16iwg Twv onueiwy TTou gival SUOKOAO
va KaBapioTolv, TT.X. TUPAEG OTTEG, QUAGKWOEIG K.ATT.

Pwn
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UEYGAN @IGAN OTTOPPUTTAVTIKOU XPNOIPOTIOIEITAl yia Tov KaBopIopd peydAwy
QAVTIKEINEVWV.
1. ’Eva GykioTpo €UKAUTITOU CWARva gival OTAVTAp OE QUTAV Tn CUCKEUN, aAAd
uTtapxel dlIoBEaiIpo AyKIoTPo eUKaUTIToU owArva beben na waz.

Kavévec aopaAegiag

Kavovsg ao@aAgiag
MnV XpnOIPOTIOIEITE TN CUOKEUR pE EUPAEKTA ) TOEIKG UYPA 1| TTPOIOVTA TTOU OEV
ival oupBata pe TN owoTh AeItoupyia TG ouokeung. KINAYNOZ EKPH=HZ 'H
AHAHTHPIAZHZ

2. MHN kaTteuBUveTe Tov TridaKa vepou aTnV idia TN GUOKEUR, Ta NAEKTPIKA pépN i

AAAeG NAekTPIKEG ouokeuég. KINAYNOZ HAEKTPOMAHZTAZ

3. MHN kaTeuBuveTe Tov Tridaka vepou oe avBpwTroug i fwa. KINAYNOZ

TPAYMATIZMOY

4. MHN ayyicete To BUopa ry/kal TNV Tpida pe Bpeyuéva XEpia.

KINAYNOZ HAEKTPOMAHZTAZ

5. MHN emTpéere o€ TTaudId A avikava GTOPA VA XPNOIPOTTOIOUV Th CUCKEUN.
KINAYNOZ TPAYMATIZMOY

6.D0 MHN xpnoIUOTIOIEITE TN CUOKEUN O€ EEWTEPIKOUG XWPOUG O TIEPITITWON BPOXNAG.

KONTOZ

MNEPIMETPIKOZ KINAYNOZ

1. MHN XpnoIUOTTOIEITE TN CUOKEUT €AV TO NAEKTPIKO KAAWDIO EXEI UTTOOTE {NHIA.
KINAYNOZ HAEKTPOMAH=TAZ KAl BPAXYKYKAQMATOZ

2. MHN pnvUoeTe TN CUOKEUR €GV OPICUEVA ONUAVTIKG £E0PTAHATA OTIWG NAEKTPIKG
KOAWSI0, EUKANTITOG CWAAVAG UPNAAG TTIEGNG, TTIOTOAI KOI CUCKEUEG QOPOAEiaG
K.ATT. gival kateoTpappéva. KINAYNOZ ‘EKPH=HZ KAl HAEKTPOMAH=Z1AY

3. MHN kAeidwveTte Tn okavdaAn otnv avoixth 8éon. KINAYNOZ ATYXHMATOZ
EAéyéTe Ta dedopéva Trou eival cuvdedepéva oTn ouokeur). Edv dev eival Siabéoipo,
ETTIKOIVWVACTE PE TOV QVTITIPOOWTTO 0ag. Mnv XpNOIUOTIOIEITE TN CUCKEUN XWPig
Sedopéva TTEUTITO, KaBWG JeV ival AOPAAEG ) YN AOQPaAEG.

5. MHN xeipiCeaTe 1} puBpiceTe TN pUBMION TNG BaABidag aopaleiag ) Twy diaTdgewy
ao@aheiag. KINAYNOZ EKPHEZHZ

6. MHN aAA&CeTe TNV OpXIKA DIGUETPO TOU AKPOPUGCTIOU KEPAANG WEKATHOU i GAAEG
pubpioeig Asitoupyiag.



1. BeBaiwbeite 0TI 0 eUKAPTITOG CWARVAG UWNARG TTieong dev TMECETAN ATTO AUTOKIVNTO
i A Bapid avTikeipeva i dev KOBETal aTTd AIXUNEE AVTIKEIPEVA.

2. MHN peTakiveite Tn cuokeur TPABWVTAG TO NAEKTPIKG KaAwdio. KINAYNOZ
BPAXYKYKAQMATOZ KAl HAEKTPOMAHZ1AZ

3. MHN ag@rjveTe T ouokeur] Xwpig emiBAewn KINAYNOZ ATYXHMATOZ

4. MHN peTakiveite TN ouokeur TPABWVTAG TOV EUKAUTITO CWARVA UYPNANG TTiEONG.
KINAYNOZ EKPH=HZ

5. O1 Tidakeg uWNAAG TTieong TTou kaTeuBUvovTal o€ EAACTIKE, BaABideg EAAOTIKWY A
GA\a eCapTtApaTa UTTo Trieon gival duvnTikd eTTikivouva. Mnv XpnoIUOTIOIEITE TO OET
TTEPIOTPEPOPEVWV AKPOPUTTWV Kal SIaTneeiTe TTAvTa 10 oTIPél TouAdyioTov 30 cm
pakpid katd Tov kaBapiopd. KINAYNOZ EKPH=HZ

6. MHN xpnaoipoTrolgiTe auTrv TN GUOKEUN yia va KOBapIioETe EUaioBNTa avVTIKEIPEVA.

KINAYNOZ ZHMIAZ

7. EAéyETe 6T n TAON Kal N oUXVOTNTA TNG NAEKTPIKAG TPOPOSOGiG AVTIGTOIKOUV OTIG
TINEG TTOU BivovTal OTa SEBOUEVA TNG TTEUTITNG CUOKEUNG.

8. H ouokeur| TTpETTel va ouvdEETal HOVO O€ TNy TPOPOdOaTiag EOTTAIONEVN HE
KOTGAANAN olUvdeoN yeiwong.

9. MHN XpnoI1UOTIOIEITE TN CUCKEUN) O€ TTEPITITWON BPOXNG VIO VO ATTOPUYETE
nAekTpoTrAngia. MHN XpnGIPOTIOIEITE TN CUOKEUN PETA TNV KATAVAAWGT AAKOOA, TN
AAYN @appaKwy r) TNV Koupaon.

10.  MHN &eixveTe TTPOG adUVANOUG TOIXOUG YIO VO aTTOQUYETE CNHIEG KAl KIVOUVOUG.

11.  XpnolpoTroleite povo KaAwdio eTTéKTaang pe adidBpoxo Buoua kai Tpiga.

12.  H oUvdeon A n avTikardoTaon Tou BUCHATOG KAl Tou NAEKTPIKOU KaAwdiou MPEMEI
va yiveTal aTré €€EIBIKEUPUEVO TTPOCOWTTIKS.

13.  MHN 1paBaTe Biaia Katd TNV EKPOPTWON TOou BUCHATOG.

14.  KpatioTe To NAEKTPIKO KOAWSIO HOKPIG aTTd QWTIA KAl diXNEG OVTIKEIUEVA.

15.  AlokOyTe apéowg TNV TTapoxn pelpaTog o€ TepiTTwon BAGRNG fi SIGKOTTAG Kal
BpeiTe TNV QITIQ TTPIV ETTOVEKKIVIOETE TN CUCKEUT.

16. BePaiwBeite 611 N cuokeun BpiokeTal o€ OTEYVA EMQAVEIQ.

AZOAAEIA

1. OAA TA HAEKTPIKA KAAQAIA MPEMEI NA MPOZTATEYONTAI a6 Tridokeg

vepou. KINAYNOZ BPAXYKYKAQMATOZ
1. H ouokeur MPEMEI va ouvdéetal MONO o€ KatdAAnAn Tnyr evépyeiag oUppwva
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10.

11.

12.
13.

ME 6Aoug Toug I0XUOVTEG KavOVIOHOUG.
KINAYNOZ HAEKTPOMAHZIAL

H xprion piag ouokeurig utroAermopevou peUparog (R.C.C.B) Ba mapéxel TpoobeTn
TTpoaTaCia

H uynAn Trieon pTropei va TTpokaAéoel KAWTOIE e§apTNHATWY: PopdTe

TIPOOTATEUTIKO POUXIOHO Kal EEOTTAIONO aTTaPaiTNTO Yia va dlaoPaAioeTe TNV

ao@dAeia Tou xelpioTr. KINAYNOZ TPAYMATIZMOY

MPENEI va TpanxTei 6Tav n uoKeun gival OTTEVEPYOTTOINUEVN, DIAPOPETIKA N
OUOKEUN UTTOPED Va EEKIVIOEl QUTOPATA ) va KAE.

KpatioTe To 61TA0 0TaBEPd TTPIV TPAPrgeTE TN oKavddAn. KINAYNOZ
TPAYMATIZMOY

YMNAKOYZTE oTig aTraiTAOEIG TNG TOTTIKAG €TaIpeiag Udpeuong. Zupgwva pe 1o EN

12729 (BA), n ouokeun pTropei va ouvdedei 010 diKTUO TTOCIHOU VEPOU HOVO EQV

£xel eykaTaoTabei BaABida avTETTIOTPOPNG HE ATTOOTPAYYION OTOV EUKAUTITO

owAfva Tpopodoaiag. KINAYNOZ MOAYNZHZ

H ouvtipnon ry/kai emokeur NAekTpIKWY e§apTnudTtwy MPEMEI va eivai

Siegayetal atmo egeidikeupévo TpoowTrikd. KINAYNOE ATYXHMATOZ

ATTEVEPYOTTOINOTE TN GUOKEUR, BIOKOWTE TNV TTApoXr| PEUMATOG Kal VEPOU.
27N OUVEXEID, OTTEAEUBEPWOTE TNV UTTOAEITTOPEVN TTiEON TTIECOVTAG TN

OoKavOAAN Tou TTIOTOAIOU TTPIV OTTOCUVOECETE TOV EUKAUTITO CWARVA TNG CUOKEUNG.

KINAYNOZ TPAYMATIZMOY

Mpiv xpnoipotroioeTe Tn ouokeur, EAEMXTE kdBe popd 6T1 o1 Bideg eivar TARpwG
oPIypéveG Kal 6T Sev UTTapYoUV payiopéva r) @Bappéva pépn. KINAYNOZ
ATYXHMATOZ

XPHZIMOMOIHZTE MONO atroppuTravTikd TTou dev Ba diaBpwaoouv TNV

€TTIKAAUWN TOU EUKAUTITOU CWARVA UYNAAG TTiEoNG / NAEKTPIKOU KaAwdiou.

KINAYNOZ ‘EKPH=HZ KAl HAEKTPOMAH=ITAZ

BEBAIQNONTAI 611 6Ao1 o1 avBpwTTol Kal Ta {wa diatnpoUv eAAXIOTN aTTéaTaon
16 yiapdeg (15 pétpa). KINAYNOZ TPAYMATIZMOY

H ouokeun TTpETTEl va OTEKETAI EVW AEITOUPYEI.

AuTr) n ouokeur) AEN trpétrel va ammoBnkeUeTal o€ uypo TrepIBAAAOV.
Katd tn S10KOTIH) TNG GUOKEUNG, OTTEVEPYOTTOINOTE T CUOKEUN TTPIV TPABAEETE TO

4-



BuUopa atd Ty Tpida.
1. [Na Adyoug ao@algiag, XpNOIUOTIOINOTE MOVO TTPWTOTUTIO A eyKeEKPIPEVO producenta
czesci zamiennych

KANONEZ AZOAAEIAZ

Mpoooxn—Kivduvog
1. Mnv Trapapiadere R puBpideTe TN PUBUION TNG
BaABidag ac@aAsiag.

BaABida acpaAciag f/kal BaABida TepiopiopoU Trieang.

H BaABida aopaAsiag sival emtiong pia BaABida TeplopiopoU Trieong.

Otav ameAeuBepwbei n okavdaAn Tou oToAIoU, n BaABida avoiyel kail To vepd

EMOTPEPEI OTNV KUKAOPOpia

Méow Tou pumppinletor ekkevwveTal 0To £8a¢OG.
2. Ao@dAgia (BA. Z0vdeon mOTOAIOU Kol EUKAUTITOU
owAnva)

ATToTpéWTE TOV TUX QIO WEKAOUO vEPOU.

Briua

ToTToBETAOTE TO PNXAVNUA O€ ETTITTEDO £3APOG.

EAEyETe TO QIATPO €10680U veEPOU Yia va BeBaiwdeite 6TI Sev eival UTTAOKAPIOHEVO.

XPNOIPOTIOINOTE ATTOPPUTTAVTIKS yia KOAUTEPN TTAUCH.

ZuvdéaTe To akpo@Ualo oTn Adyxn wekaouou kai T Adyxn atn Aafry Tou TaToAioU.

(n ouokeun oTapaTd)

2UVOECTE TO TTIOTOAI OTOV EUKAPTITO OWARVA UYNAAG TTiEONG.

XoaAapwoTe Tov EUKAPTITO CwAARvVA UPNAAG TTIEGNG YIa va ATTOQUYETE T GUCTPOGN.

ZuvdEaTe TOV EUKAUTITO CWARVa oTnV £€§0d0 vePoU

2uvdEaTe TOV EUKAPTITO CWARVa £10600U vEPOU OTNV €i00d0 vEPOU TOU
MNXavApaTog.

9. ZuvdéaTe To AAAO GKPO TOU EUKAPTITOU CWARVA TPOYODOTiag OTNV TTAPOXH VEPOU.

10. MartAoTe TN okavdaAn Tou TOTOAIOU KAl EVEPYOTTOINOTE TN BpUan vepou yia va

AQAIPECETE AEPA ATTO TO ECWTEPIKO TOU PNXAVAHATOG.

rwbnr

© N>
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11.  Zuvd£oTe Kal EVEPYOTTOINOTE TO UNXAvnua.
12.  MepioTpéyTe TO AKPOPUGCIO PEXPI O TTIDOKAG VEPOU va EXEl TO EMOUPNTO OXAHA.
BAétre €ikOva 1 kai €IkOva 2 yia avapopd.
13.  Metd Tn Xprion, kAgioTe Tn Bpuon vepou Kal, 0T CUVEXEIQ, TO BIaKOTITN. TEAOG,
OUuVdEDTE TO.

/A

ATtToBrkeuon Kal TTEPIBAAAOV

>1dd10 atmrobrikeuong

1. Amevepyotroinon tng ouokeurg (OFF)

2. KhegioTe Tn BpUon Trapoxng vepol

3. AaipéoTe TO QIG aTd TNV TIPida

4. ATreAeuBEPWOTE TNV UTTOAEIMPATIKN TTiEGN aTTO TO TNIOTOM £€WG GTOU OAO TO VEPO PEEI
£EW aTTO TO AKPOPUOIO

5.  Ade16oTe Kal EETTAUVETE TN deCAEVT) OTTOPPUTTAVTIKOU OTO TEAOG TNG ouvedpiag
epyaaciog. XpnoiuoToioTe KaBapod vepd avTi yia aTTOPPUTTAVTIKS yia va TTAUVETE Tn
Segapevn

6. KAeldwaTe TNV ao@daAeia Tou OTTAoU.

MepiBaAAov atroBrikeuong

1. H Beppokpacia TpéTel va ival petagl 0°C-60°C

2. MHN TotroBeTeite TN ouokeur) o€ uypo TrEPIBAAAOV yia peyGAa Xpovikd dlaoTipaTta
3. Mpiv TOTTOBETACETE TN GUOKEUA MAKPIA VI TO XEIMWVA, AITTAVETE TNV HE £va Un

SI0BPWTIKS Kal pn TOEIKG AVTIYUKTIKO
KuUpla xapaktnpioTIKG
1. O1 avBeKTIKOI KOl TIPaKTIKOi TPOX0i SIEUKOAUVOUV T PETAKIVNON TOU UNXAVAHATOG.

2. O egavBpwmopévog oxedlaopdg KabioTd Tn Asitoupyia BoAIKr.
3. Emraywyikdg kivnTipag upnAng amrédoong r KIvnTAPAg UWnAig 10X00G.
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4. EUkaptTog owAfvag uwnAig Trieong pe Kavovikr didpkeia {wAg avw Twv 3 ETWV,

KaAn avtioTaon, avroxn téong 40Mpa, TpiBr) 10000 gopég.

Max 250bar | 7.0L/min | 220-240V
Min 150bar | (1-8gpm) ~/50Hz

KD499 Brush [2100W

15/14Kg



NAEKTPIKO SIGYPaUUa KIVNTAPA

MICIO switch _—
Main switch §
O

Over heat

1

|

|

|

|
~ Acp I — — C Capacity

|

|

|

|

MOTOR
Micro switch i T R

Main switch S MS }P\
© ofo—o 1

| \/

| | Over heat

| switch
: LM
~ Ac power :

| | RM

| |
o O’l’G l i

C
]— Capacity



20vOean Tou TTIOCTOAIOU UE TOV EUKAUTITO CWARVa
uWnAng Trieong

AloBdaoTe Kal akoAouBroTe TIPOOEKTIKA TO aKOAOUBO £yXEIPIDIO XPAONG VIO VO OTTOPUYETE
TPOBAAPATA KATA TNV EYKATACTACN Kal TN AgIToupyia TnG ouokeung. Edv n Bdon otrpigng
Sev TaIpIGdel oTa ageTOUdp, ETTIKOIVWVAOTE JE TOV QVTITIPOOWTTIO GAG YIA AVTIKATAOTAON.

Il safety catch close

| safety catch open i
q (safety catch inside)
(Pic1)

Mg va XpnoIHOTIOINCETE TNV ACPAAEIN: OTIPWETE TNV AOPAAEIN PéTa Kal TTATAOTE TN oKAVEAAN (BA. ixﬁpu 1). yia
Vo atreAEUBEPWOETE TN OKAVSAAN Kal va OTTPWEETE TNV A0PAAEIR TIPOG TA £§W YIa va CUVOECETE T oKavdaAn (BA.
e 2)

.

lock’s position before
installing hose (at left)

unlocked situation after
installing hose {at left)

Lock to high
pressure ho&

locked situation after
installing hose (at night)

Zovdeon owAva Pe TOTOAL: avoi§Te TNV KAEIBAPIG OTO KATW PEPOG TOU TTICTOAIOU Kal TOTTOBETHOTE TOV EUKAUTITO
owAfva uYnAng TTiETNG OTNV OTTH Kal, OTN CUVEXEIQ, OUPETE TNV KAEISAPIA TTiow oTn B€0n 6TTWG OTNV €IKOVa 3
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(Pic1)

Rotate the lance
clockwise

Zuvduaopog 61rAou kal AGyxng: €I0GyeETe T AGyXn OTO OTTAO OTTWG OTo oXripa 1 Kal yupioTe T Adyxn de€idaTpopa
HEXPI VO @TAOEl 0T BE0T OTTWG OTO OXHa 3

low pressure high pressure
(pull lance head out) {push lance head firmly}

Bl =
(Pic1) (Pic2)

Mg va puBpicere TNV Tigan: TpaBngTe TNV KEQAAR TG AOYXNG HE ETTAPKI SUVAuN £T01 WOTE va POIGZEl PE TO OXfpa
1. Z1n ouvéxeia, TPaBRETE TNV KEQAAR TNG Adyxng OTIwG @aiveral oTnv eikova 2. KavTe To pepIKEG popég. Eivar
QUOIOAOYIKO VO TPABAEETE TTPWTA TNV KEQAAT TNG ASYXNG.

Znueiwon: Auth n Asitoupyia pTropei va TrpokaAéoel pory vepoU o€ 1oxupr 1 acBevh Trieon. MNa va a@aip€oeTe TNV
€TTiHOVN BPWHIA PE éva I0XUPO peUUA VEPOU, TTHIECTE OTABEPE TO KEPAAI OTN BEON OTIWG OTO OXMHA 2.;



Otav dev amaiTeiTal I0XUPA por| vepou, JETAKIVAOTE TO KEQAAI oTn Béon 6TTwg oTo oxrpa 1. Me xapnAn
TTiE0N, TO ATTOPPUTTAVTIKG 0T QIGAN aTmoppuTravTikod Ba eioéABel aTo pnyavnua Kal Ba egagavioTei 6Tav
Aeitoupyei To pnxavnua. Zmn 6éon uwnAig Trieong, To ATTOPPUTIAVTIKG dev Ba €I0EABEI OTO pNnxavnua.
Opiopéva POVTEAT XWPIG EOWTEPIKN QIGAN ATTOPPUTTAVTIKOU HUTTOPOUV va ETTITUXOUV QUTOV TOV OTOXO
ouvdEovTag TN QIGAN atroppuTTavTikoU oTo TIOTOAI.. H oUvean TG TTPOAIPETIKAG QIGANG ATTOPPUTTAVTIKOU
Kal Tou TTIoTOAIOU UTTOPET v Yivel CUPQWVA HE TIG TTAPAKATW 0dnyieg:

ZUvSeON TNG TTPOAIPETIKIAG PIGANG ATTOPPUTTAVTIKOU KAl TOU TNIOTOAIOU:

-
|

2# detergenl\Bbtllé (optional) Gun

Gun with detergent bottle

Znpeiwan: AKOAoUBNOTE TIG TTAPAKATW OBNYIES IO VA TIPOCBECETE ATIOPPUTIAVTIKG OTNV ECWTEPIKNA HEYAAN QIGAN
aATTOPPUTTAVTIKOU

open the cover and pour the
detergent into bottle

putits coveron
the bottle

Inner detérgent b@ttle

Mg va TPoOBECETE ATTOPPUTTAVTIKG: PISTE ATTOPPUTTAVTIKG OTN QIGAN KOl KAAUWTE CWOTA TN QIGAN OTIWG PaiveTal
OTIG EIKOVEG



‘[rotate the lance head clockwise
and the outcome water will be
| of fan-shape

rotate the lance head coun(H:ckwise
and the outcome water will be of line
Metal sheet adjusting water shape:

3

sheetmetal for
vater shape

Nozzle Sleeve:

(Pic (Pic2)

Mwg va pubpioete TNV KeQaA] AGyXng: 6Tav TIEPIOTPEPETE TNV KEQAAR Aévxr]g‘, HTTOPEITE va TTapaTnproeTe 4Tl TO
KEVO PETAgU Twv 2 Tepayiwv Aapapivag yivetalr peydAo A pikpod. Mo va TTEPIOTPEWETE TNV KEQAA TG Adyxng
Be€I60TPOPA, TO TTIPOKUTITOV VEPD Ba EXEI OXNHA AVEUIOTIPA, OTTWG OTO OXMAHA 1, KOl TIEPICTPEPOVTAG TNV KEQAA TNG
A6yXNG apIoTEPGOTPOPA, TO TIPOKUTITOV VEPOG Ba £XEI OXAKA YPAUUAG, OTIWG OTO aXfija 2.

pushing the hose connector
into the output tube of unit

aiming high pressure hose
connector to the output tube
of unit

rotting the screw
of hose connector
tightly

. _Screwofhose
gannecl

MNwg va guvdéoete To BUCHA TOU EUKAPTITOU CWARVA UYPNARAG TTiEoNS Kal To cwArva £§650u TG povadag:
OUPETE TO BUCHA TOU EUKAUTITOU CWARVA 0TO OwARva £§650U TNG Hovadag Kal oigTe KAAG To UTTOUAGVI TOU
OUVBETAPA TOU EUKAUTITOU CWARVA. (OTTWG TTApaTTAvVW EIKOVEG)



ook of input hose connector connecting
unit's input screw (removable sleeve
should back to its original position)

Push the sleeve of input hose
connector back, then, push it
to unit's water input screw.
Removable sleeve of quick
connector

Mwg va S10pBLICETE TOV YPIyOopo TUVEETHO: TOTTOBETAOTE TOV OTN Bida 10650V TNG CUOKEURG (6TTWG

TrrAmTrA i cAve )

Unit working when switch
at*ON’

Unit closing when switch
t “OFF"

Mg va XPNOIPOTTOINTETE TO SIAKOTITN: VIO VO XPNOIUOTIOINCETE Tr) CUOKEUT, PUBUioTE TO BIakGTITN 0 ON Kai o€
OFF yia va amevepyoTroifoeTe T ouokeun. Mpiv EekivioeTe T povada, eAEyETe To BlakoTITN 0Tn Béon OFF



ETTiokeun kal Xprjon Tou @iATpou

AOyw NG DIAPOPETIKAG OTABKUNG VEPOU Kal TNG EUKOAIAG XPAONG TNG CUCKEUNG, TIPOOBETOUPE £va
€TITTAEOV EEWTEPIKO PIATPO. AIBACTE TTPOTEKTIKA TIG TITAPAKATW 0dNYiES.

1.0QaIp£0TE TO PIATPO ATTO T CaKOUAQ, AVOIETE 2.TOTTOBETHOTE TO QIATPO OTTWG ATAV KAl TOTTOBETAOTE TOV
0paTté oWARVA Kal aQaIPESTE TN oPpayida. oppayida oTn BEon TG OTTWGS PAIVETAI OTO TTAPAKATW OXAMA.

3. Bpeite T Bida e10650u 4. MNdpTe T0 KAAUPKA Yia €i0080 5. CUVBEDTE TO QIATPO OTNV EIKOVA 2
OTTWG TTAPAKATW £IKOVA. owAfva £Ew? oTov oWARVa €1I0650U 0T PWTOYPAPIa 4.

6. oTepewoTe TN Bida €10650U OTO OXAUA 3 WG 7. GUVSEDTE TOV EUKAUTITO OWARVA €10630U 0TO GAAO AKPO
Tou @iATpou. Bida ei10650u.

Znueiwon: Kard 1 didpkeia Tou Xpdvou Aeitoupyiag, 1o @iATpo oTo QiATpo TTpETTel va kaBapileTal atro Kaipd o€
Kalpo, e18Ikd eav n KardaTaon Tou vepoU dev eival KaAr.



Funkcja samozasysania

Dzigkujemy za zakup naszej samozasysajgcej myjki wysokoci$nieniowej. Przeczytaj uwaznie
instrukcje obstugi tego urzadzenia.

1 Odpowiednie $rodowisko: temperatura otoczenia <45°C i wprowadzenie nieagresywnej cieczy o
temperaturze <60°C i lepkosci < 1 00cP (np. wodociag miejski, woda studzienna, woda deszczowa

itp.);

2 W odréznieniu od zwyktej myjki ci$nieniowej, samozasysajgca myjka wysokocisnieniowa
otrzymuje wazng funkcje: samozasysanie. Funkcja ta pozwala myjce ci$nieniowej na automatyczne
pobieranie wody ze zbiornika lub studni (1 m zasysania).;

3 Srodowisko pracy: w przypadku wodociggu miejskiego myjka ci$nieniowa moze pracowaé po
podigczeniu do wodociggu miejskiego; w przypadku braku wodociggu miejskiego zrédtem wody moze
by¢ zbiornik wodny, zbiornik wodny lub studnia;

4 Ssanie: ssanie (wysoko$¢ pochtaniania wody) >1M, zalecane jest mniej niz 1,5M;

5. Potrzebny czas: gdy myjka cisnieniowa zastosuje samozasysanie, zajmie to mniej niz 30 sekund;
Lanca musi pokona¢ pozycjg niskiego ci$nienia;

W przypadku braku wycieku wody po pracy diuzszej niz 60 S, nalezy zatrzyma¢ maszyne i sprawdzic,
czy wystepujg nastepujgce warunki:
1)  wysokos$¢ pochtaniania wody jest zbyt duza, musi by¢ mniejsza niz 1,5 m;
2) waz doprowadzajgcy wode nie znajduje sie w wodzie lub na powierzchni wody;
3) filtr jest zablokowany;
4)  lanca znajduje sie w pozycji wysokiego cisnienia;

6 Podczas korzystania z funkcji samozasysania ci$nienie robocze jest nieco nizsze niz w ogdlinej
sytuacji roboczej. Jesli ci$nienie jest znacznie nizsze, sprawdz, czy lanca lub filtr nie sg zablokowane;

7 Jesli lanca nie jest typu wysoko-niskiego, samozasysanie jest normalnie stosowane, ale
wyplynigcie wody zajmie wigcej czasu (okoto 30s-50s).



Odnyieg kKapouAiou cwArva

ZInueiwaon: Otav xpnoIuoTIoIEITE TTAUVTHAPIO TTETNG PE KAPOUAI EUKAUTITOU OWwARva yia va TTpooTaTeUoETE KAaAG Tov
EUKOAPTITO CWARVA UYPNANG TTIETNG, XPNOILOTTOINOTE TOV EIBIKO EUKAUTITO OwAvVa WE TTpooTacia eAatnpiou, o oTroiog
TIpooTaTEUEl TOV EUKAPTITO OwAfva KaAUTEPA aTTé TO OUVNBITUEVO EAAOTIKG KAAUMPA. AKOAOUBHOTE TIG TTAPAKATW
08nNyiES VIO VO PNV KATAOTPEWETE TOV EUKAUTITO CWARVA.

Brjpa 1: ZUpeTe TO TIPAypaTIKG £EAPTNHA OTO KATGAANAO £T01 WOTE N 0UVOEDN PETAGU TNG avTAIG Kal TOU OUVBETHPA
OTOV €UKAPTITO OWARvVa va PTTopei eUKOAA va TOTTOBETNOEl oTnV OTIY OTIWG @aivetal oTo oxfpa. ToToBeTHOTE TO
e&apTnua NG avrAiag oto BUopa (Bida) oTNV 0T 0TO KAPOUAI TOU EUKAUTITOU OWARVA.

hole that pump-to
-connector positions

Brjpa 2: A@oU ToTroBeTACETE TNV avTAia 0To BUCHA OTNV OTTH, PUBUIOTE TN BE0N TOU CUVOETHPA £T01 WOTE TO EAATHPIO
aTOV EUKAMTITO CWARVA VO PTTOPET Va TOTTOBETHTEI TNV GKPN TNG OTIAG £T01 WOTE O EUKAPTITOG CWARVAG VA PTTOPET Vo
TIPOOTATEUBET (OTTWG N TTAPAKATW EIKOVA)




Brjpa 3: MupioTe T Aar) Tou KapouAioU He TO £va XEPI KAl KPATAOTE TOV EUKAUTITO GWARvVa HE TO GAAO XEPI VIO va
BeBaiwBeite 6T1 0 EUKAPTITOG OWARVAG BpiokeTal aTO KaPoUAI péxpl va BPeBei o TIARPNG EUKAPTITOG OWARVAG aTOV
KUAvEpo.

Br']p;éx 4: KAEIBWOTE TOV EUKAPTITO CWARVA QTG TO THOTOAI
HEXPI TO TEAOG XPNOILOTIONDVTAG TNV KAEIBapIG OTov Brpa 5: H TrepIoTpo@r 0AoKANPWONKe (6TTwg

e T eren

o
e ‘/‘”//l/
W7

Spring sleeve on
gun-lo-end of hose §




ZUVOpPHOAGYNON TTAUVTNPiou TTieong

ZuVvIOTWHEVN dladikaoia

ZwAnvag maToAioy CD * 0 cwArvag £§6d0u vepol owARvag —>(3) EUKAPTITOG CWARVAG
€10600U vePOU yia ypriyopn oUVOEDN PE TN CUOKEUR —>@ OwARvag TTapoxng vepou yia Tn
Bpuaon —» © Aoyxn yia 1o TOTOA ATpafngTe TN Adyxn o€ XaUNAr TTiean, avoigte TNV aen
Kal §EKIVAOTE TO TTIOTONI VIO VO aQaIPETETE aéPa aTTd T OUOKEU—OouvdEBEiTE OTO
TPOPOSOTIKG—>€EVEPYOTIOINOTE TN CUCKEUN® peTaBeite 010 0TAdI0 UYNARG TTiEoNG”
EeKIVAOTE va epyadeoTe

Inueiwon: O eUKaPTITOG CWAAVAG €I0000U vEPOU TTPETTEI va oUVOEBET OTNn
Bpuon xpnoigoTrolwvTag Tn ypriyopn ¢eugn 4029 (TTpoaipeTIKA), TNV OTToIa
UTTOPEITE VO ayOPACETE ATTO TOV TOTTIKO OAG AVTITTPOOWTTO, £AV ATTAITETAI.



DEKLARACJA ZGODNOSCI
Wedtug ISO/IEC Guide 22 i EN 45014
Upowazniony przedstawiciel producenta:
Foreintrade S.A
Adres upowaznionego przedstawiciela:
JANOWEK, UL.MODRZEWIOWA 54 05-555
TARCZYN

DEKLARUJEMY, ZE PRODUKT JEST ZGODNY Z
NORMAMI EUROPEJSKIMI

Nazwa Produktu: Myjka ci$nieniowa (oznaczona
znakiem towarowym Kraft&Dele)
Model (oznaczenia handlowe): KD499
Dane produktu: Moc: 2100 250bar MAX
Napiecie: 230V
Deklaracja:
Wyréb do ktérego odnosi si¢ niniejsza deklaracja
spetnia wymagania Dyrektyw WE:
1. 2004/108/EC EMC Directive
2. 2011/65/UE ROHS 2 Directive
3. 2000/14/WE Noise Emission
Directive

Wedtug norm:

EN 60335-
1:2012+A11:2014+A13:2017+A1:2019+A2:201+A1
4:2019

EN 60335-2-79:2012

EN 62233:2008

Certyfikat 0 numerze Z1A 096159 0010 Rev. 01
wydany przez TUV SUD Product Service Gmbh
(Ridlerstrasse 65 80339 Munch, Germany) z dnia
7/01/2022.

Osoba odpowiedzialna za prowadzenie
dokumentacji technicznej: Ma Dong Hui,
JANOWEK, UL.MODRZEWIOWA 54 05-555
TARCZYN
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