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Xvokevn Zepayiopatog Tpogipwv oe Xakovia 90 Kpa



ATABAXTE OAEX TIX OAHI'IEX
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Awfdaote TpooekTKd OAEG TIC 0ONYIES TPV YPTCIULOTOGETE QTN TN
OLOKEVT KOt LAGETE TIG Y10 LEAAOVTIKT OVOLPOPAL.

[Ipwv cvvdéoete To KaAdO0 oty Tpila 1 To amocvvoéaete, PePfarwbdeite O6TL TO
KAALLLO TG GVOKEVNG Elval 6€ KATACTOON EEKAEIOMUATOC KO ATOGVVIECTE
N cvokevn amd Vv Ttpila dtav Oev TN YPNOYLOTOIEITE 1 TPV O TOV
KaBopiopo.

Av 1 ovokevn dgv elvan mayviol. Otav ypnotponoteitot omd 1 Kovtd o€
oo, arouteiton Tpocoyn. PuAGETE TN GLOKEVT G€ AGPUAES LEPOG, LOKPLA
amo Vv TpdcsPaoct TV TodIdV.

Mnv ypnoiponoteite caKoLAEG 1} EEQPTNLATA TTOL OEV GLVIGTMOVTOL 1] OEV
TOPEYOVTOL OO TOV KATAGKEVOGTI), KO LNV YPTCLUOTOIEITE TN GLCKELT] Y1l
GAAOVC GKOTTOVG TTEPAY TNG TTPOPAETOUEVTG YPTOTG.

AloKOYTE QUECHG TN XPNOT TG CLOKELNG €AV TO KAADS0 givar
KOTEGTPOUUEVO KOL OVTIKOTAGTNOTE TO OO EMOYYEALOTIOL

Kpamote paxpid and kivoduevo pépn.

Mnv ayyilete to Beppavtiko otoryeio oteyavomnoinong mov Bpickeror oty
dpn tov v mepPAnuoToc g cvokevng. Eivan {eotd ko pmopet va
TPOKOAEGEL EYKODLLATO.

Mnv poonafnceTe va EMOKEVAGETE TN GLGKELT LOVOL GOC.

Mnv ypnoipomoteite T GLOKELT €AV £XEL TEGEL 1] POIVETOL KOTEGTPUUUEVT.

. Amopuyete to NG

Noa Tpafdte 1| Vo LETAPEPETE TN GLGKELT| OO TO KOAMDOL0.

Noa ypnowonoteite 1o kKaAm®O10 G Aafn.

Na kAetvete po mOpta v 6TO KOAMO0 1) VO TO TEPVATE OO QY UNPES
YoVvies.

Noa ¥pNGUYLOTOLELTE TH GLGKELT] AV TO KOAMI0 1} TO 1§ fvor vYpdL.

. Kpamote ™ poxkpid ond (eotd aépra, Bepuotvopevo povpvo, NAEKTPIKY £6Tio

N dAdeg (eotég empdveleg. Mnv ypnolonoleite T cvuokevn o€ vypN N {eot
emedavela N kovtd og myn Beppotrog.

2VVIGTATOL VO LNV XPNCLUOTOLEITE KOADOLO EMEKTAONG LLE VTN TN GLGKELN.
Edv ypnowomomBei, mpénet va £xet 1oyd ion 1 peyoddtepn omd v 16x0 LTS
NG GLGKEVT|G.

Otav 0mocLVOEETE T GLGKELY], Y10l VO, ATOPVYETE TPOVUATIGHO, ATOGVVIECTE
NV TEVOVTaG TO P16, OYL TO KAADI0.

14. TIpwv cuvoéaeTe T GLOKELT N TNV evepyomomoete, Pefaiwbeite 611 TaL
YEPLOL OO EIVOL GTEYVA KO AGQPOAT Y10l TIG OTOPOITITEG EVEPYELEC.

15. Otav n ovokevn ivan oe Béomn “ON” 1} Aertovpyel, PePorwbeite oT1
Bploketon oe otabepn empdveia, Onmg Tpoméll 1§ mdyko.

16. Agv yperdletar vo xpnoonoteite Amavtikd, 6nwg Addia 1§ vepo, 6€ v
TN GLGKELN.

17. Mnyv Bobilete kavéva HEPOG TNG CLOKELTG, TO KAAMOLO PEVLATOG 1) TO PIG
o€ vepd 1 0molodNToTE GALO VLYPO.

18. Mnv xpnGUOTOLELTE TN GVOKELT G€ EEMTEPIKOVS YDPOVG 1| GE VYPY
EMLPAVELD. ZVUVICTATOL Y10 OIKLOKT], ECMOTEPIKN YPT|OT LOVO.

19. Avt 1 ovokevn dev umopet va ypnopomoindet omd moudid nhikiog 8 eTdV
KoL v 1) ATOUO LE LEUMUEVEG PVGIKES, OTONTNPLUKES 1] VONTIKEG IKOVOTNTES
N EMAEYT EUTEPIOG KoL YVACEWMV, EKTOG OV TOVG TAPEYETUL EXIPAEYN 1|
0dMyieg Yo TN XPNOT TG GVOKELNG LE ACPOAN TPOTO KOl KOTOVOOVV TOVG
KvdOVOLG TTOV EUTAEKOVTAL.



20. Ta mouord mpémet va, Bpickovror vtd enifreyn yuo vo SlocaAloTel 0Tl dgv
ailovV LE T1 GLGKELT).

21. Edv 10 KaA®O10 TpopOod0Giag eivol KATEGTPAUUEVO, TPETEL VAL
aVTIKATOOTOOEL A0 TOV KOTOGKEVAOTY, TOV £50VGLOS0TNUEVO AVTITPOCHOTO 1
and e€loov eEeldtkevpéva dTopa yio va amopevydel omotoconTote Kivouvoc.
22. O xaBoplopdc Kat 1) GLVTHPNOT OO TOV YPNOTH OV TPEMEL VoL
TPOLYLLOTOTOLOVVTOL Atd TTadd Ywpic emifAey.

I[TPOXOXH:

OYAAETE AYTEX TIZ OAHI'IEX I'TA XPHZH XE OIKIAKO
ITEPIBAAAON MONO.

AB: 1 AEITTO ANA KYKAO.

KATAXKEYH KAI AEITOYPTI'IEX
1. Vac & Seal:

o2& KaTthoTaoM OVOUOVIG, EEKIVE TNV auTONATN AEtToVvpYia KEVOD TOV
COKOVALOD Kol 6T GLVEYELD GPPOYILEl LTOUATA TO GOKOVAGKL OTOV
oAoKANP®OEL TO KEVO.

2. Pulse Vacuum:

o Ilamote avtd 10 Kovumi KO 1 GuokeL EgKvd TV avappoenon. Otav
10 anglevdepmoete, otopatd. Avtn 1 dwdkacio propel va
emavoineOet.

o [Iomote "Manual Seal" 6tav emtevyBei | emBount) mieon ya va
o@paylotel To GoKOLVAAKL. Mmopeite va emAEEETE O1OPOPETIKES TEGELG
avdAoya e o 100G TOL POYNTOV.

3. Sealing Time:
o Tp81g puluicelc o Ty emloyn TS KaADTEPNG SIUPKELG GPPAYIONG:

Dry Button: 'la Enpd coakovAdkio Kot avtikeipeva yopig
vypaocia, pe cdvroun dapkela Bepposppdytonc.

=  Moist Button: "o vypd cakovAdkia 1 TpOEIa pe Alyn
vypacio, pe pétpla Beppocepayion.

= Extended Button: ['la vypd cakovAdkio 1 TPOPLA LE TOAAN
vypacio, pe peyoahvtepn didpkela Oeprocepdyionc.

o H mpoemieypévn pbOuion eitvan n kavovikn yuo ENpé GakovAdKio Kot
GUVTOUO XPOVO GPPAYIOTG.

4. Pressure:
o A¥o xovumd yio TV MA0YN SLOPOPETIKMV TEGEMY KEVOV:
= Normal Button: ['a kavovikn amofnKevon aviikelévay Le
KOVOVIKN Ttieo™ kevVo.
= Gentle Button: I'lo poAaxa 1 evaicOnro avikeipevo 6mov
amorteiton Ayotepn mieon Kevoo.
o H mpoemieypévn pbOuion elvar Kavovikn Kot vynAn mieon Kevoo.
5. Canister:

o Eexkwad t ddikacio Kevoo yia doyeia, komdkio Balmv, mopato

Kpoo1o0 1 GAla eapTHaTo HECH EVOC GOANVAL.



6.

10.

Manual Seal:
o TMapéyet dvo Aettovpyieg:
= ZEPAYIoN TOV aVOoLyTOD AKPOL EVOC GOUKOVALOD YMPIG
avappOENGON, XPNCLOTOLEITAL Y10l T dNUIOVPYI0 GOKOVALOD
amd poAd GOKOVANG.
= Otav n avtépam Aertovpyio "Vacuum & Seal" eivar evepyn,
OVTO TO KOLUTL oTOpOTA TNV ovTAio Kot Eekva apéomg ™
oQpAayIoN, EMTPENOVTOG GTOV YPNOTH Vo EAEYEEL TN AydTEPT
mieomn keEVoD HECH GTO COKOVAAKL Y10 VO omoPeLyDel 1
cLVOAY gvaicOnTEV avTIKEEVOV.
Marinate:
o [Tomote yuo va poptvapete TpOPLUL GE UTOA LAPIVASOC.
Cancel:
o Katd m dibpkela g Aettovpyiag (avoppodenomn 1 cepayion), GTopatd
T1 GLOKELN.
Hose Port:
o Ewdyete tov coAva Yo doygio Ko TOUATA KPOGLOD TPV 0o TIG
Aertovpyieg “Marinate” 1) “Canister”.
Progress:
Etvar n apBuntikn évoei&n kot mapéyel 600 Aettovpyieg:
o Epeaviler v mpdodo g avappdenonc.
o Aglyvel 611 | Guokewvn lval evepyn Kot To Kamdakt gival kKAeloto. Otav
n évoelgn LED avaBooPrvel, mepipuévete péypt va avayel Kovovikd,
KOl GT1] GUVEXELN WTOPEITE VO EEKIVIGETE TNV EXOUEVN AELTOVPYiaL.

. Air Intake:

H eicaymyn aépa cuvdéetor pe tov OGAapo Kevoy Kot TNV avTiia.
MnVv KOAVTTETE TNV £100YOYT KATA TNV TOTOOETNGN GAKOLALOV Yl
Aertovpyieg "Vacuum & Seal".
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12. Odrapoc Kevoo (Vacuum Chamber):

TomoBetoTE TO OVOLYTO GKPO TOL GOKOVALOV HEGH 6TOV BdAa0, DoTE VO opopeDel
0 0£p0c 0md TO GAKOVAAKL KOl VoL GVYKpatnBel omoladnmote vepyeiion vypol ard
TO GOKOLAGKL.

13. Toavia X@payrong (Sealing Strip):

TomoBetnoTE T0 COKOVAGKL TTOV BEAETE VO cPpayicETE TAV® OO TN TNV TOviaL.
Kabapiote kot 6teyvOGTE TNV N AVTIKATOGTNOTE TV OV EIVOL TOPAUOPOOUEVN 1)
OTOGUEVN.

14. Kato ®ravtla (Lower Gasket):

Amotpémel v €ic0d0 aépa oynuatilovrog 0dAapo kevod pe v endve eAGvTLo 6ToV
Odrapo kevov. Kabopiote kol 6TEYVOOTE TNV 1) AVTIKOTOGTHOTE TNV OV £ival
TOPALOPPOUEVT] ) GTLOGLEVT).

15. Xtoyeio Zopaywong (Sealing Element):

Oepuavtikd otoryeio pe emiotpwon Teflon mov (eotaivetol Ko oepayilel T0
GOKOVAGKL.

16. Enave ®rdvilo (Upper Gasket):

Amotpénel v gicodo aépa oynuatilovtag BdAapo Kevo pe TV KAt eAGvTLa.
KaBapiote kot 6teyvOGTE TNV N AVTIKATOGTNGTE TV OV EIVOL TOPALOPOOUEVN 1)
OTOGLLEVT.

17. Kégtng Zaxkoviwwv (Bag Cutter):

[Tiéote ko cvpeTe TPOG pia KaTeLBVVOTN Yo Vo KOYETE TOL GAKOVAAKLO 6TO ETBLUNTO
péyebog.

18. Pagr Kéogtn (Cutter Rack):

Ynootpilet Tov KOQTN Yo vl YAMOTPA KATE UNKOG.

19. Mapootiviy Aafpn (Front Handle):

[Tiéote Tpog oL KAT® Y10l VO KAEWOMOCETE TO KATAKL. AVOGNKDGTE Yol VoL 0VOiEETE TO
KOaKt.

OAHT'IEXZ AEITOYPI'TAX
I. Anpovpyia caxovAl00 0o POLd GOKOVALDV
1. Avoilte 10 endvem komaxt. (Ewova 1)

2. BeBawmBeite 611 0 KOQTNG cokovMmV Bpioketal 6To Eva AKpo TG payag Tov
KOQTN KOl 6T GLVEXELN TOTOOETHOTE T phrya KOQTN 610 iow PéPos. (Ewdva




3. Tpapnéte to cakovAdakt amd 10 poAd oto emBvuntd unkoc. (Ewova 3)

— g

4. Koatefdote ™ payo k6@ Ko Beforwbeite 611 Ppicketar ot oot Béon
TOV® GTO GOKOVAGKL. XTT CLUVEXELD, CVUPETE TOV KOPTN 0d T Hio AKp1 6TV
AN Yo va kKOyeTe To sakovAdkt. (Ewdva 4)

5. TomoBetnote TO £val AKPO TOL GOKOLALOD AV GTO GTOLYEIO GEPAYLIoNG KoL
pésa otn B€om otepémwong Tov cakovAlov. (Ewova 5)

Fig.5

6. Kieiote 10 emGvm KOTAKL KOl TIEGTE TO SLVATA PEYPL VO AKOVOETE £Val "KAK"
oV ONAMVEL OTL £YEl acPaAioet kot oTig dv0 TAevpés. (Ewkova 6)

— Fig.6

7. Tomote to kovumni "Manual Seal" yio va Eexiviioel 1 cepayion tov
cakovA0¥. (Ewova 7)




8. Xnkdote ™ Ao Yo va avoiEeTte 1o Kamakl Kot ByGAte TO GOKOLAAKL omd T
ovokevn. To cakovAdkt givorl TAEoV ETOLo Kot Popel va ypnotporombet yio
oc@payton kevov. (Ewdva 8)

Fig.8

I1. Zvokevaoio Kevod e caKOVAGKL

1. TomoOeT|6TE TO AVTIKEIPNEVO HEGH GTO GUKOVAAKL. XP1GLULOTOUOTE LOVO
E101KA OYEOLOGLEVO GOKOVAUKLO KEVOD LE KOVOALD KEVOD TTOL TapEYovTaL omd
TOV KOTOGKELOOTY).

2. KoBapioTte Kon 1610GTE T0 avOLYTO GKPO TOV 6aKOVAOV. Befarmbeite o1t
dev vtdpyovv okovn, Lhpec M| TTLYEC.

3. TomoBeTi)0TE TO AVOLYTO AKPO TOV GOKOVALOD PEGA GTNV TEPLOYT] TOV
Oardapov kevov. Befaimbeite 611 1 elcaymyn aépa dev KaAdTTETOL OO TO
cakovAdkt. (Ewkdva 1)

4. Kotepaote To endvo Komdkl kot TEGTE T UIpooTivi AaPn yio vo

KAewdmoete 10 Kamdkl. (Ewdva 2)

5. EAéyére v kotdotaon tov evocitewv LED "Pressure" kot "Sealing" yia
va emPePordoeTe TOV YPOVO COPAYIONS AVAAOYQ LLE TNV VYPOACIO TOV
GLGKEVOCUEVAOV AVTIKEWEVOV (TOpaTETAUEVO/VYPO/ENPO) Kot TV emBLUNTA
nieom kevo¥ (Kavovikn/Hma), chpewva pe tov tHmo tov eoynto.

6. ITatnote 10 Kovpmi "Vac & Seal". H cuokevn Eekivd T dodikacio kevov

ka1 0o cppayicel avtopato 10 cakovAdkl. (Ewkdva 3)




YHMEIQXH:

Avt 1 cvokeLN TAPEYEL TOAD LYNAN TLEST] KEVOD KOTA TN GLGKELAGIO LLE
ooKOVAGKL. o va amoguyete T cOvOAYM gvaicOnToOV aviikewéEvov AdYm TG
VYNNG TEoNC KEVOV, TAPATNPNOTE TNV KATACTOCN TNG TEONS KEVOD HEGH GTO
oaKOVAGKL kKot Tatnote apécmg to kovuni "MANUAL SEAL" 6tav enttevyBei n
emBount migon kevov. H avtiia Oa otapatiost kot Oa petafet otn Oeprosepdyion
TOV GOKOVALOV.

7. H ovokevaoio kevoh oAOKANPpOVETOL XNKMOOTE TN AdPN Yo vo avoilete To

YHMEIQXH:

e T10 10 KOAOTEPO AMOTELEG LD CPPAYIONG, OPNOTE TN GLOKELT VO KPLMGEL Y10
1 Aemtd mpv N YPNOUOTOMCETE EQVA. XKOLTIGTE TVYOV TEPIGGELN LYPOL N
vroAgippato TpoPipwv otov Bdlopo Kevoy HeTd amd Kabe cuckeLOGia.

e Mnv oppayilete cuveydueva ympic StoAeippota Yo v amo@OyeTe TNV
vrepBépaven tov Beppavtucov ototyeiov. H cvokevn Ba amoppiyet
Aertovpyio oppdyiong edv to kovuni "Seal" watnOel evtog 15 devteporéntmv
amo Vv televtaio gvepyomoinom.

e H ovokevn| cog pmopet va Aettovpyet povVo pe Ta E101KE GOKOVAGKLO TTOV
TaPEXOVTOL OO TOV KOTACKEVAGTH. MNV TPOCTOONGETE VAL YPTNCLULOTOMGETE
Ao caKOLAGKLO TTOV dgV TPOOPILoVTaL Y10L CLOKELOGIO KEVOD.

e T vo avoi&ete éva cQpaylopévo cakovAdKL, KOWTE TO iota pe Woiot.

III. Xvokevaoio Kevoy pg GOKOVAGKL PN OLROTOLAOVTAS T1) Agttovpyio Pulse
Vacuum
1. Tlatnote to kovuni Pulse Vacuum. H cuckevn Eekivd ) dtadikacio kevon
Y10l TO GOKOVAAKL.
2. Tapomnpnote TV KATAGTACT TNG TECNG KEVOD LEGH GTO CAUKOVAAKL KOl
apnote to kovuni Pulse Vacuum opéowng porg emrevydel n embount wicon
kevov. (Ewdva 1)

||i—fJ’&r‘“*‘;h--;.‘.‘fph/
A

Fig.1



3. TMomote to kovpuni Manual Seal 6tav 1 dwadikacio Kevoy £xel OAOKANP®OEL.
H ovokevn Ba Eekivnoet avtopata ) o@pdyiorn tov cakovilod. (Ewdva 2)

IV. vokevaoio kKeEvoy 6€ 00)Ei0 1] PTOA KEVOD

1. KoBapicte 10 Kamwakt T0V 60)Eiov, TN Pdon Tov doyeiov kot Peformbeite
ot elvan KaBopd Kot 6TeEYVAL.

2. TomoBetioTe TO OvVTIKEIpEVA péGA 6TO d0YELD, OALG UMV TO YEUIGETE TOAD,
(MOOTE TO KOMAKL Vo popet vo EpOetL 6€ KaAn EmOQY| LLE TV GKPT) TOL UTOA.
KabBapiote v dxpn Tov Kamaktod tov doyeiov kot ) AGvtio
GTEYOVOTOINONG GTO KAT® HEPOG TOV KOTAKLOV.

3. Ewoayete 10 £va AKPO TOL COMIVA GTI|V E160YOYN] AEPX. TNG GLGKELNG KO
10 GAAO dKpO GTNV KEVTIPIKY TPOTTA TOV KOmakloV Tov doyeiov. (Ewodva 1)

4. EAéyEre ™v Katdotoon Tov LED "Pressure' kot fefoiwbeite 611 elvar ot
pOOon "Normal".

5. Tlatote to kovuni Canister yio vo Eekivioet 1 dtodikacio kevov. (Ewdva 2)

o T va dacealicete Ot dev VILAPYEL dtoppor| a€pa LETAED TOV
KOIOKLOO KoL TOV d0YEI0V, XPNCUOTOGTE TO YEPL GOC Y10, VO TEGETE
TO KOTAKL TPOG T KAT® GTNV apyn TS dadkaciog Kevov.

o H ovokevn| Ba ctopatiost avtopata 0tav emtevydel emapkng mieon
KEVOU.

6. AQupéoTe TOV 6OMVA 0O TO 00)EL0 1] TO PTOA APECMG LETA TNV
OAOKANP®OT TNG O100TKAGTNG.
Xnpeioon:
Otav vypd tpdeiua Bpickovtal vwd KeVO, N vVYpacia puropet vo amodnkevtel oTov
npocappoyéa. @uundeite va kabapicete Tov Tpocapuoyéa edv vdpyel vepd TPV amd
TNV EMOUEVT] XPNON.



Vacuuming: Avorypo Aoygiov petd ) Xvokevacio Kevod
INo va avoi&ete to doyeio, matnote 10 Kovuni ""Release' 6to kamdkt Tov doyeiov.

INUELDOELS:

2V apyn TG CVOKEVAGTOG KEVOD GE BOYELO 1] UTOA KEVOD, TIEGTE EAAPPDOG
TO KOTAKL 1) TOV TPOGAPLOYEN TOV GCOANVA Y10 va. eEAGPaAIcETE OTL dgv
VILAPYEL YOAAPOGCT] TOV COANVA KO Y10, VO 0TOPVYETE TN dloppon aépa LEca
a6 T0 KEVO OVAIESO OTO KOTAKL KOL TNV ETAV® GKPN TOL do)elov Yo Alya
devTEPOLETTOL.

INo va eléyEete to kevd, TpaPnéte amhd o Kamdkt. Agv Bo Tpémetl va Kiveital.
Awpopetikd doyeia dtatiBevror otnv ayopd kabmg kat amo v Bigland. H
dwdkacio Asttovpyiog pmopet va dtapépet Aiyo. AvatpéEte 610 avtioToryo
EYYXEPIO0 Y10 TO CLYKEKPIUEVO JOYETLO.

V. Mopwvépiopo KpEaTog L PToA RopIvadag

1.

Bydte 1o e€dptnpa Tov GOANVA amd TO ECOTEPIKO TOV KATOKLOU Kot
tonofetiote To 611 BOpa doyElOv TG GLGKELNC KOl GTNV KEVTIPIKY TPV TOV
KamaKtov Tov doyeiov. (Ewova 1)

EAéyEre Vv xotdotaon tov LED "Pressure" ywo va emBefardoete v
emBountn mieon kevov (Normal/Gentle) avaioya pie Tov THTO TOL EOYNTOY.
H npoemidleypévn emhoyn eivon n Aettovpyio Normal.

3. Tomote to kovuni "Marinate" yio va Eexivnoet n dwadwkacio. (Ewdva 2)

Fig.2
To potdxt &voeling avaPosPnvetl Katd tn dtapKeln TG dLodKociog.
Metd v oAokANpwor Tov KevoD, o aépag Ba amelevfepmbel
QL TOLTA.

o Avm etvan 1 xOxhog Aettovpyioc. H cuokevn Ba ektedécel cuvoikd 5
KOKAOVC.

o H dwdwaocio dwpkel mepimov 6 Aemtd Yo vo oAoKANpwOEL.

‘Otav 1 évoeln otapoticsl va avafoopivey 1 dwudikacia
popvopiopatos £xel 0AOKANPpmOEL.

Aoparpéote 10 edpna TOL COANVA 0 TN BVpA TOL doYEIOL KOl TO KATAKL
ToVv doyeiov.



Ynueioon:

2V apyn Tng ocvokevaciag Kevol g 00yel0, TEGTE EAAPPADS TO KOTAKL TOV
d0yelov 1 TOV TPOCAPLOYEN TOL GOANVA Y10 VO EEAGPAAIGETE OTL OV VTLAPYEL
YOAGP MG TOV GOANVA KoL VO 0TOQUYETE T O1apporn aépa Lo amd TO KEVO
OVAUESH GTO KOTAKL KoL TNV AKp1N TOov doyelov yia Alyo devtepOAemTaL.

INo va eléyEete to kevd, TpaPnéte amhd 1o Kamdkt. Agv Bo Tpémetl va Kiveital.
Mnv matdte kavéva Koot Tov vo tapepPaivel otn drodikacio
popvopicotog.

VI. Kovti amodnkevong kaimoiov

1.

TomoBetoTE T0 KOAMO10 TPOPOOOGing 6TO KOVTi 0mobKeELOTG, TO OO0
Bploketol 610 TO® HEPOG TG CLGKELNC, OTAV OEV TN (PN CULOTOLEITE.

2. Mnv toliyete T0 KOADILO YOP® OO T1) GLGKELT].

YopPoviéc yro KaAOTEPN 060001 KEVOD

Mnyv tomofeteite Tapa TOALY AVTIKEILEVO LEGO GTO GOKOVAAKL.

AQNoTE OPKETO KEVO YDPO GTO AVOLYTO AKPO TOV GOKOVALOD, MOGTE VAL
tonofetn0el cwoTd 0TV TEPLOYN TOL BOAALOL KEVOD Ywpig va dnpovpynBodv
Capeg N vy,

Mnv apnvete 10 avoytd AKPO TOV GAKOVALOD VYPO.

Ta vypd cakovAdkia Suokoievovy T BeprocPpdyion. Av To oynTo £xEL
vypacio 1 To caKoLAdKL etvat VYPO, puropeite va emAEEeTe TN Aettovpyia
'Moist', n omoia €xel peyaAdbTePo YpOVO GPPAyIoNG Kot £ivol KOTAAANAN Yo
VYPA COKOVAAKLOL.

KoBapiote kot 16106TE TO 0vorytd AKPO TOV GAKOLALOD TPV TN GPPAYIoT).
Befaiwbeite 6Tt 0ev vdpyet TimoTo TNV VoL T TEPLOYT| TOV GAKOVALOD KOt
ot dgv vtapyovv Lapeg M TTuyES. Av vtapyovv EEva avtikeipeva N {apes, N
o@pdylon evogyetat va unv tvor ocey.

Mnv apnvete mOAD a€pa LEGH GTO GOKOVAGKL.

[Tiéote T0 GOKOVAGKL Y10 VAL QOPEGETE TOV EMTAEOV 0€paL TPtV ToToBETN O
Y GEPAyIoN.

"Evag amd tovug e&apetikd emkivovvoug tomovg Paxtnpiov givar o Clostridium
botulinum, o omoiog pmopel va avamtvyBel VO TIC KOTAAANAEG GLVONKEG
yopic aépa: og Bepuokpacies amd 4°C €wg 46°C (40°F g 115°F). Ot
ocvvOnkeg avamtuéng mepthapPavovy TpoéPLa Yopic 0&0, teptPdArlov youniov
o&uyovou kot Beppokpacies avo tv 4°C yuo LeydAo ¥poviko SticTnLLa.
Koateyvyuéva, aroénpapéva tpdeipa e vynin TeplekTikoOTnTa o€ 051, AT
N Cayopn eivar avBektikd otov Clostridium botulinum. Tpo@iua ympic 0&0,
OmmG KpEag, Oarlacova, EMEC G KAVGTIKY GOO0, TOVAEPIKE, YAPL, CVYQ Kot
LoviTépto: TPOQULN LE YOUNAN TEPLEKTIKOTNTA G 0EL, TOV givorl Kupimg

Aoy ovIKA: Kot TPOPLUOL e LETPLOL TEPLEKTIKOTNTA GE 05V, OTMC VITEPDPULES
VTOUATES, KPEUUDILOL, TTEPLEG TGIAL, GVKO KO aryyovpla, eivor e0KoAa
poAvopéva and tov Clostridium botulinum.

Mo tpoéga Tov givar meptosodtepo evdlmta otov Clostridium botulinum,
ocuvioTdtal Yoén yua BpoayvmpdBesun amodnKevon Kot Katayoén yio
pokponpoBeoun anobrkevon. Na katavaidvoviol apécsmg Letd ) Oépuavon).
Optopéva amoENPaUEVE TPOPILLO, OTTMC TO AAEDPT KO TOL ONUNTPLOKA, UTOPET
Vo TEPEXOVV TPOVOLPEG EVTOU®V. Edv dev givarl cppayiopuéva pe Kevo aépog,
01 TPOVOLLPEG UTOPET v EKKOAAPOOVY Katd TNV amofnkevon Kot va LoAdvouy



10.

11.

12.

13.

14.

T TpoQua. o va amoeevybet | exkdOAoym (iloaviov Kot GAA®V EVTOU®V,
etvat amapaitn 1 amoHNKELON AVTAOV TOV TPOPILMOY GE GLGKELAGIN KEVOD.
Amo@iyete TNV 0ALOIwoN: Ta TPOPIUO TPETEL VO OTOONKEVOVTOL GE YOUNAES
Oepurokpacies, KaBmg Aiyol pikpoopyavicHol HTopovV va ovartuyfovv ympig
aépa.

Edv o1 Beppokpaocieg oto yoyeio vrepPaivovy tovg 4°C (40°F) (e1dkd yio
TOPATETOUEVO, XPOVIKE dtooThLT), Oa vITocTNPiEOLY TNV aVATTLEN
eMPALAPAOV LIKPOOPYOVIGUDV. ZVVETMG, TPEMTEL VO SLOTNPOVLE TN
Oepuoxpacio otovg 4°C (40°F) 1 youniotepn.

Ortav n 6eppokpascio oty katdyovén eivar 0°F (-17°C) 1§ yapmAdtepn, givor

KATAAANAT Yo TV amofnKevon Tpopipmv. Av Kot 1 KATayuén 0V OKOTMOVEL
TOVG UIKPOOPYOVIGHOVS, KaBLGTEPEL TNV aVATTTLEY TOVG.

H Ogppoxpacio arobrkevong pe ocppdyion kevod ennpedlet To amoEnpapeéva
TPOPL: 0 ¥pdvog LmnNg Tovg mapateivetat 3-4 opEc Yo Kabe peimon g
Oepuoxpacioc kata 10°C (18°F).

Koatd ™ cvokevacia peydhov Tocot)tomv KpEaTogs, Yoplov 1| GAA®V
TPOPIL®V, GLVIGTOVUE T EENG:

BeawmBeite 611 T 1€p1a GO, TO GKEVN Ko 01 EMPAVELEG TTOV Ot
YPNOLOTOMBOVV Y10 TO KOWYIHO KOl TN COPAYIoN TOV TPOPINOV eitvot KoAd
kaBapiopéva.

Mnyv ocvokevdleTe o€ KEVO AVTIKEIPNEVE NE Oy UNPES AKPES, OO KOKOAO
Yoplov kot okANPE keAOEN. Ot ayunpég akpes pumopet va dtamepdcovy kot vo
oKicovv to cakovAdkt. [Ipotunote ™ xpnon doxeiov avTi Yo GUKOVANKL yio
TETOL0L €100VG AVTIKEIEVQL.

Yuoviotdtor va o@payilete éva 6okoVAAKL KAOE 1 AemTl, doTE VO divete
YPOVO GTN GLGKELT VoL ETOVELDEL.

Av dgv emTevy0€il TO ATEITOVNEVO KEVO Y10 AYVOGTO LOY0, TO COUGTNLO
KevoL Ba Kheloet ovtopata petd amd 60 devtepdAenTa. e ALTH TV
nepinTon:

EAéyEte av to caxovrdxt £xetl dwappon 1 av dev £xel TotobetnBel cwoTd.
EAéyEte yio dAAovg TBavovg AdYouG.

BefarwOsite 0T1 d€V VTAPYOVY POYUES, TOPANOPPOCELS 1] LIKPE
oopotiote otic PAGvTies appol Yup® amd Tov Baiapo kevov. Av cuufel
aVTO, OPUPECTE TAL, TADVETE Kol GTEYVAOOTE KAAG TIg AAvVTLEc N
OVTIKOTOGTNOTE TIG LE KOVOUPLEG,.

Kotd ™ duudikacio cuokevaoiog KEvoy, HIKPES TOGOTITES VYPAOY,
YiYovAoV 1] cORITIOIOV TPOPIp®V puropei va eilcéA0ovv otov BdAapo
KevoL, epalovtag v avTAia kot TpokaAdvtag (npid ot cvokevn. ['a va to
AmMOPVYETE:

Koatoyvéte vypd kot Lovpepd tpdipa Tptv 1o GOPOYIGETE.

TomoBetnoTE piaL SITAMUEVT YOPTOTETGETO KOVTO GTO ECOTEPIKO AKPO TOV
GOKOVALOV.

INo okdveg N AETTOKOKKA TPOPLLA, ATOPVYETE TNV VIEPTANPWOCT) TOV
caKovAoV. Mropeite emiong vo tonofetnoete £va GIATPO KOQE HEGO GTO
GOKOVAAKL TTPLV OO T1) GLOKEVOGIN KEVOD.

Koatoyvéte Ta gpovta kon (epatioTe TO. AAYOVIKE TPIV T1) CVCKEVAGIA
KEVOU Y10 KOADTEPO, ATOTEAEGLLATOL.



15.

16.

17.

18.

19.

YoEte Ta vypd TPy amd T cvokevacio kevoy. Ta (eotd vypd pmopel va
(POVGKMGOLV Kot Vo EexelMoovy amd 1o Balo KoTd T cuoKevaGio KEVOD.
Inueioon: Xpewaletar eEdpnua falov yio ™ cepdyion Balwv.
AmoOnkevote Ta evmad TPOQPLR 6TV KaTAWVEN 1] 6T0 Yoyeio. H
ovoKeVAoio KEVOD apateivel T dtdpkelo {mNG TOV TPOPIL®V, dAAL OeV Ta.
GLVTNPEL.

I'epiote éva coxovAdkt katd Ta 2/3 pe vepo, cppayiote To drkpo (yopig
KEVO) Kol KOToYOETE T0. XP1GULOTOGTE TO MG TAYO Yol OPNTO YuYeio 1
®G TOyOKVGTN Y10 TPAVUATICHOVG,.

[MoAAG TPOPINO TOLOVVTUL TPO-CVUCKEVUGUEVU GE ETAYYEANOTIKA
GOKOVAGKLY KEVOD, OTMOG TUPLA Kot OAAOVTIKA. MTopeite va, SatnpnoeTe
YELOT| KO TN PPECKASO ALTMOV TOV TPOPIU®V EXAVAGLOKELALOVTAC Ta GE
COKOVAAKLO KEVOD LETE TO (VOLYLOL TMV EUTOPIKE CLGKEVOCUEVOV
GOKOLAMDV.

Eidn mavtonwieiov dmwg adevpt, pOdL, pelypota yror KEWK Kot Tnyaviteg
TOPALEVOLY PPECKA Y10, LEYOAVTEPO XPOVIKO O1AGTNLO OTOV ETvat
ocQpPayIGHEVA LE KEVO aépog. Ot Enpot Kapmol Kot To KapuKEVHOTO O10TPOVV
1 YELGT| TOVG, EVM ATOPEVYETAL 1| TAYYLoN.

Mo avticeipeva pe ayyunpd onpeio Kot AKpec, OTMS KOKOAN 1] amosnpapéva
Copapikd, KaAOYTE TIG AKPES LLE YOPTOTETCETES Y10 VO ATOTPEYETE TN
ddTpnon g GOKOVANC.

Yrdpyovv moAAEC N SIUTPOPIKES YPNOELS Y10 TN COPAYIOT LE KEVO 0EPOG.
Awtnprote mpounfeteg yio KAUTvyK, OTmg omipta, KT TpOTmV fondeidv kot
povya, kabapd kot oteyva. Kpoatote @otoPoAdeg Yio KATACTACELS EKTAKTNG
avayKkng 6To avToKivnTo £TOUEG. AlTNPT|OTE OO IKE KOl GUAAEKTIKG,
avTikeipeva yopig apadpmon.

H x0pra Aertovpyio avtig g cvuokevng givar va amodnkevel peydn mouciiia
TPOPIL®V Y10 PPECKADA, LOKPOYXPOVIL O10THPNOT), YEVOT KOl EVKOAN. €
YEVIKEG YPOUUES, T| GLCKEVAGIO KEVO Olatnpel To TPOPIUA PPECKN £C Kot
TPELS POPES MEPIGGOTEPO GE GVYKPLOT| LE OAAEG TAPUOOGLOKEG HEBOSOVG
amofnkevong tpopipwy. Otav oV 1 GLGKELT YiVEL AVOTOGTAGTO LEPOG TNG
Lomg cag, Ba peltmbel n aAloiwon twv Tpoeipwy kot Oa e&otkovounbodv
TEPLGGATEPO YPT|LLOLTOL.

a) Mayeipéyte ek TOV TPOTEPWV, GEPAYIOTE PE KEVO 0EPOG KOl amoONnKeLOTE LEPIOES
N oAdKANpa yeOHOTA. AVTH 1] GOKOVAN KEVOD OEV GUVICTATOL Y10, LOYEIPELLD GE
(OVPVO LKPOKLUAT®V 1 BPacid, ¥P1CILOTOMOTE T YEVIKT LEB0OO HayElpERaTOg
v va (eotdvete Eova TOL GOPAYIGUEVO TPOPLLLAL.

b) Etopdote TpOQI0 K TOV TPOTEPMOV Y10 TKVIK, EKOPOUES 1) UTAPUTEKIOV.

c) E&aelyte ta eykavpata kot v Kotayousn.

d) Xvokevdote TpoOPLLA, OTMG KPEACS, YAPLL, TOLAEPIKA, OOAAGGIVE Kol Aoyovikd yio
KaTdyoén N yoen.

e) Zuokevdote ENpa TpOPIU, OT®S PAGOA, ENPOVS KAPTOVS KO ONUNTPLOKA Y10,
pokpoypévia amodnkevon.

18.

Eivar 1davikd va mpo-cuokevdlete cuoTatikd KaOdg Kot aTOHKEG LEPIOES Yol
OGOVG TPOGEYOVV TNV LYElD TOVG, OGS OGOV Elval G€ dlaLTO 1) GE SLUTPOPIKA
TPOYPAUUATO LE EWOTKES ATOLTIOELS.

Av106 10 GV pPTopEl emiong va ypnotpomomOet o TV amodnKevon Kot
TPOGTAGIO GAL®V AVTIKEWWEV®V: TOADTILO OVTIKEIPEVA, OTTMG POTOYPAPIES,
ONUOVTIKA £YYPAPO, GUAAOYES YPOULATOCT OV, CLAAOYES BLBAIwV,



KOGUMUOTO, KAPTES, KOUKG K.AT. - gpyareia, OTm¢ Pideg, Kapeld, STPLPOVIN
KO LWITOVAOVILL: GAPLLOKO, TOIPATO Kot GAA 10N TpOTWV Bondeidv, K.AT.

XopPoviéc Yo amodnkevon kKol ao@ArELd TPOPIpP®V (XvvEyera)

2.

3.

Mol ovokevdceTe VA0 TPOPLNO, TOTOOETNOTE TU APECMS OTO YLYELD
1N ™V Katdyoén. Mnv ta aenvete og Beppokpacio dopotiov.
H ovokevaoio kevod aviaver T ordpkero LoNg TV ENPav TpoPipmy.

o Tpdoa pe vyNAn TeplekTIKOTNTA 68 MTapd Uropel va avartuZovy
Tdyylon AOY® Tov 0EVYOVOL Kot TG VYNANG Beproxkpaciog.

o H ovokevacio kevol mapateivel T didpketa (oNG TPOPIL®Y OTmG
Enpot kapmoi, kapHoa 1 Inuntprakd. PvAdETe Ta 6 dpooePO,
OKOTEWO PEPOC.

H ocvokevaoio kevoy ogv mapateivel T oldpkeLd CONS PPovTOV Kot
AOYOVIKAV OTIMG PNAAL, UTOVAVES, TaTATEG Kot pLiddn Aoyavikd, EKTOG AV To.
EEPAOVOIGETE TPV TN GLOKEVAGIO.

Aayovikd 6tmg prpoKoiro, KOOLVOLTiOL Kol Adyavo eKTERTovY aépLa 6Tav
ovoKevAlovtar Kevoy PpEcKa Yo WOl

o T va mpogtopdoete avtd to Aoyavikd Yo GLoKELOGIO KEVOV,
Cepotiote o Kot KatoyvETE T

I'evikoi kavoveg Y10 TNV AGQAAELN TPOPIN®V
O kavdveg acpareiog tpoeipmv Bacilovtal 6 EMOTNUOVIKEG LEAETEG KO KOWVN
Aoy, AkoAovONoTE TOVG TAPUKAT® KOVOVES Yo BEATIOTN amoBKeELGT TPOPILLWV:

1.

2.

Mo CeoTavere, Eemay®doeTE 1] 0PNOETE VOO TPOPINO EKTOS YuyEiov,
KOTAVOLDOTE TU UPECOC.
MeTa To Gvorypa KovegpPomotnpuévey 1] EPTOPIKE GCVGKEVUGUEVEOV KEVOD
TPOPINOV, PTOPEITE VO TO ETAVUGVOKEVAGETE KEVO.
o AxoilovOnote TIg 0dNYieg Yo YOEN HETA TO dvorypa Kot amodnKevoTe
T0L GOOTAL.
Mnyv Eenaydvere TpOQn0. o€ (e6TO vEPO 1] GAreg TYES OeppoTnTOg,
aveEApTNTO OV £Vl GLGKELAGUEVO KEVOD 1] OYL.
Mnyv KoTavoAOVETE TPOPLNO. 0V Eival EVTaO Kol £Yovv peivel o€
Oeppokpacio dopatiov yro 1dve amd Ayeg Mpec.
o Avto givon 1010iTEPO GNUAVTIKO Y10 TPOPULO TTOV £XOVV TOPAUCKEVACTEL
pe T cdAton, ival 6e cuokevacio kKevov N Bpiokovio g
nepPaArov yYaunAov o&vyovov.
Tomo0eT6TE TIC GVOKEVAGIES KEVOD OPOLOPOPPO HEGA GTO YLYELO 1| TNV
KoTayoén o va kpumoet ypryopa 1 Beppokpacio Tov Tpo@ipmy.



Kafapropdg ko Zovripnon

Yvokevt] Xvokevaciog Kevoo
1. Amoouvvdéote mdvta T GLOKELT TPV and TOV KaBapPIopo.

Mnv 1 PuBilete og vepod 1 omotodnmote dALO VYPO.

Amo@UOYETE TN YPNOT AELOVTIKOV TPOIOVIMV 1| VAIK®V OV UTopEl va, yopa&ovv

TNV EMPAVELQL.

4. XpnoyomomoTte N0 AmopPLTAVTIKO TdTmV Kot £va (eoTtd, VYPO Tavi Yo va
kaBopioete vwoleippota TPOPiL®Y YOp® amd To EUPTHIATOL.

5. Z1eyvdoTe KOAd TP amd TNV EXOVOYPNCYLOTOINOT).
Inueimon: Ot Aavtleg appov YOp® amd Tov OGAALO KEVOD TPETEL VoL
OTEYVOVOLV EVIEAMG TPV TNV EMOVAGLVOPLOAGYNoT. Befaiwbeite 6T1 dev
&yovv vrootel NULA Kot ETAVAGLVOPUOAOYNOTE TIG 6T 6OOTYH 001 Yo va
amopevydel dtoppor| KeEVOL.

bl

Xaxkovraxie Kevov
1. TTAOvete to caxovAdkia pe (eoTd vePO KO O OTOPPLTAVTIKO THTMV.
2. Edv ta mAévete 6T0 TALVTIPLO TATOV, YUPIGTE TO AVATOO0 KOl ATADGTE TO.
OTO EMAV® PAPL Yo va ekTeDEl OAN M| EMLPAVELD GTO VEPO.
3. 21eyvaoTe o KOAG TPV amd TV EMAVOPTGLLOTOINoT).
XHMANTIKO:
o Mnyv gmavoypnoiponoteite caKoLAKLL oL £yovv ypnotporomdel yio
amofNKELOT MUOV KPEATOV, YAPLOV 1} MTOPOV TPOPIL®V.
o Mnyv gmavoypnoiponoteite cakovAdkia mov £xovv (eotabel 61O
QOVPVO LKPOKLUAT®V 1 £xovv BpacTel.

A&goovap
1. ITAdvete Olo o aEgcovap KeVOL pe (EGTO VEPO KOL IO OTTOPPLTTAVTIKO
TATOV.

o  Mnv Bubilete 10 KamakL o€ VEPO.
2. Ot Baceig doyeimv (Oxt Ta KamdKio) eival 0cQAAElS Yo TO TALVIIPLO ATV
010 endvo paoptl. Kabapiote 1o koamdbkt pe Eva vypod movi.
3. BePawwbeite 011 T0 0EEGOVAP EYOVV GTEYVDOGEL TAPW®G TPV THV
ETOVOYPTCLOTOINGT.
4. Ta doyelo kot To KOTAKLYL OV TPEMEL VAL YPTGLLOTOLOVVTOAL GE POVPVO
UIKPOKVUATOV 1] KOTOWOKTY).

AmoOikevon ¢ Xvokevg Kevoo
1. ®vAd&te ) cvokevY| 6€ eminmedn Kot ao@OAn BEom, LoKPLd oo TodLd.
2. BeBoawmBeite 6T 10 KamAKL TNG GLGKELNG OV Elval KAEWWWUEVO OTAV OEV
ypnoponoteitan. H mapatetapévn nieon pnopel va mopapopeocet tig
QAAVTLES 0pPPOV KO VO TPOKOAEGEL OLUPPOEG.

Oonyiec Xovmpnong
Avtikataotaon ®ravilog
1. XPnote TN cLGKELY| KO ATOGVVOESTE TNV Ao TNV TPila.
BePaiwbeite 6T1 1) cuokev| €xel KPLOGEL TANPWC.
Avoi&te TO OKPLAIKO KOTAKL KEVOD.
Aoparpéote ™ AAVTLO 0O TV AVAGK®OOT 6TO KAT® PEPOG TOV KATOKLOV.
Aopaipéote ™ AGVTLo amd TNV ALAGK®OOCT 6TOV TAAGTIKO OGAQIO KEVOD.

il ol



6.

7.

TomoBetote véa PAGVT 0 6TV ALAGK®OT TOL TAAGTIKOV BOAGIOV KEVOD.
o ITiéote ™ eAdvtlo otV cAGK®ON e Ta SAYTLAG GOg HEXPL VO
EQOPUOGEL GOGTA.
TomoBetnote véa eAGVTL0 6TV AWAGK®OGT TOL OKPVAIKOD KOTOKIOD KEVOV.

Avtikataoctacn Towieg Teflon

1.

2.
3.
4

YBNoTE T CLOKELT KO ATOGVVOESTE TNV Ao TNV TPila.
BePaiwbeite 6T1 1) cvokev| £xel KPLOGEL TANPOC.
Avoi&te TO aKPLAIKO KOTAKL KEVOD.
Me éva vy | ayunpd epyodeio, agapéote v maiid tavia Teflon amd To
Oepuavtikd ototyeio.
Aopapéote Vv enévovon and ) véa tarvia Teflon, amopehyovtog v emagn
LE TNV KOAANTIKT TAELPAL.
TomoBetnote v Tovia Teflon oty apiotepr TAevpd Tov TAAGTIKOD BoAdpov
KEVOD, aKpPdS Tavm amd 1o Bepravtikd 6ToryElo, Kot OTAMOTE TV OO
aplotePd TPog Tol dEEIA.

o BePowwbeite 6T1 ) touvia givan Aeia, xopig (dpeg N TTLYES, KOt KOADTTEL

T pwg T0 Beppavtikd ctoryeio.

Avnipetamon [popfinpatov
To punydvnpoe dgv evePyomoLEITAL Y10, GUOCKEVLUGLN KEVOD

1.

Nk

EAéyEte €dv 10 KOADI0 TPOPOSOGinG etvar KaAd cuvdedepévo otny mtpila.
EléyEre av o dtokdnng eivon otn BEon "O".

E&etdote T0 koA®O10 Yo {nuéc.

Aoxpdote v mpilo cuvdéovtag po GAAN cLGKELN.

EePddoTe T0 KOMAKL TNG 0oQAAELS Kot EAEYETE TOV cwAnva. Edv ) acpdieia
elvan pavpiopévn, avtikataotote v pe pio 10-amp Buss Fuse.
BePaiwbeite 611 0 dokdmng Asttovpyiag £xel puOotel ot oo
Aettovpyia.

EAéyEte av 1o cakovAdkt eivar cmwotd tomoBetnévo péca otov Barao KeVoD
KOl KATO 0 TNV E160YOYN aEPal.

O aépag dev a@arpeitor TAPOG 0T0 TO GAKOVAAKL

1.

2.

To avorytd dkpo Tov carxovAoL Tpénet vo, BpiokeTon EEOAOKANPOL LEGH GTNV
mepLoyn Tov Baddpov kevo.

EAéyEte Vv Touvia spdyiong kot tn eAdvtlo appol Yo vTOAEippaTO 1)
napapopemncels. Kabapiote kot tomobemote to 611 cwotr| 0éon.

To cakovAdikt pmopet va Exet drappon. e dokipr|, cepayioTte T0 GAKOVANKL
pe Atyo aépa, Pubicte to o€ vepd Kot MEGTE TO. AV ELPOVIGTOVV PLGOUMOEG,
VILAPYEL SLoPPOT).

XPNOHOTOMGTE HLOVO TOL E1O1KE GAKOVAGKLIO KEVOD LE KOVAAMO KEVOD TOV
TOPEYOVTOL OO TOV KOTOGKEVAGTY.

Awppoég pmopet vo tpokAnBovv amd (hpeg, vmoAeippata 1 vypd. Avoi&te to
oaKOLAAKL, KaBapioTe TO Kot EEOUAAVVETE TNV EMPAVELD TTPLV T COPAYION.



To unydvnpoe dev TEPVA 0T GOPAYLON LETH TO KEVO

1.

[98)

O awsOntpog wieong kevol evdyetan va, unv evepyomoindet edv n mieon
KEVOD deV QTACEL 6TO amoutovevo eninedo. EAEyETe v Tauvia cepdyiong kot
1§ PAGVTLES 0ppOY.

Befawmbeite 011 01 pAdvTieg appoD dev £xovv NUEC 1| TAPALOPPDOCELS.
ApapéoTe TIC, TAOVETE KOl GTEYVOGTE KAAN 1] OVTIKOTOGTIOTE TIG.

ELéyEte yia 010ppoéc 6T0 GAKOVAGKL.

Awppoéc pmopel va pokAnBovv and {apeg, vroieippota 1 vypd. Kabapiote
Kol eEOPAAVVETE TO CAKOLAGKL TPV TO EQVOGPPAYICETE.

O 0£pog E16EPYETAL 6TO CUKOVAGKL HETA TN GOPAYLON

1.

2.

3.

Awoppoéc katd pnKog g oepdyiong pumopei va opeilovtal og {apeg,
vroAgippaTa 1| VYPA.

H anelevBépwon puoikodv agpimv 1 1 Q0P o€ TPOPILN OO PPETKOL
QpovTa Ko Aayovikd propel va mpokarécovv mpdPinua. EAéyEte to @aynto
Y oAAoiwon.

EAéyEte TO GakOLAGKL Yo TpLTTA LT 1] OTEG.

To 6aKOVAGKL MAVEL

Av 1o Oeppavtikd otoryeio 1 1 toauvia cepdyiong vrepBepuaviel, apnote to
KOTOKL 0vOLYTO Kol 0p1|OTE T VO KPVADGOLV Y1t Alyd AETTA.

To doyeio dev Kaver KeEVO

1.

2.
3.

b

BePaiwbeite 6Tt 0 Tpocappoyéog ivar kadd cuvoedepEvog TOGO 0TI GLOKELY
0G0 Kot 610 doyElo.

ELéyEte av o daxdmTNg Tov doyeiov givar ot Béon "Seal".

[Tiéote 10 KOMAKL 1] TOV TPOGAPUOYEN COANVO GTNV apyN THG dtodkaciog
KEVOL Y10, VO amoPOYETE S10PPOEG.

EAéyEte yio (npuiég 610 doYEl0 KOl AVTIKOTAGTNOTE TO OV YPELdieTat.
Elacpaiiote 61 M dicpn Tov doyeiov eivon kabopn).

Av OM0. ATOTVUYOLV, EMKOIVOVINGTE LE TO EE0VGLOSOTNUEVO KEVTPO
eEummpétnong.

Anéppwyn Xvokevng - [lpoctacio [epifpdriovrog

1.

2.

3.

To osVvpPoro ot cLoKeLT N TN GLGKELAGIN OELYVEL OTL 1] GLOKELY| deV TTPETEL
VO OToPPINTETOL MG OIKLOKO aOPANTO.

Me Vv KatdAANAnN andppyn TG GLCKEVTG, fonbdte otV amotpony|
APVNTIKAOV EMTTOGEMV 6TO TEPPAALOV Kat TNV avOpdITIvn vyeia.

INo teprocdTepeg mMANPOPOPIES CYETIKA LE TNV OVOKOKAWMGT TNG GUGKELNG,
EMIKOWVOVNGTE [LE TNV TOTIKT ONUOTIKY apyn 1 TNV vanpecio dtoyeipiong
ATOPANTOV.



08nyizg Zuvtrpnong Tpopipwy

Konyopio

Yuyelo

Koaagukn

BEpPOKp DL

AwpoTion

Tupfoudec

Ei&n Tpogpipww
Ppeoro (po Kpeog

Ppiowa Hapua)

SahooTg
Moyspepsve Kpsog
Aoyoisa

PpovTa

Auyd

Kpenc

Yo

SahooTg

Yiapl

MmckoTa

PuCL AkEup

Znpot KopmoyDonpua

lomoes Yhwa

To

Depuokposio
Ex3°C

5+3°C

5:£3°C
5:£3°C
5+3°C
5x3°C
-16..207C
-16.20°C
-16.20°C

25z2°C

25=2°C
25=2°C
25=2°C
25=2°C

2522°C

Kawowisn
Euvtrpnon

2-3 nuepse

1-3 nuEpss

4-6 nuepzc
3-5 nuEpss
3-5 nuEpss
10-15 nquepss
3-5 pruEg
3-5 prjvec
3-5 prjvec

1-2 nuepzs

4-5 prvec
3-5 pnvec
3-8 prjueg
56 prjueg

56 prjveg

Iwvtngnon
Kevou

3-8 nuspec

4-5 nuipeg

10-14 nuéper
7-10 nuéozs
7-10 musoeg
30-50 nusoEg
=1 £1og

=1 gtog

=1 g7og

-8 nuinec

=1 £1og
»1 g1og
»1 £1oE
»1 £1oE

=1 g1o8

H oumseuomion KEwol oufovel OFUONTLIKD, T SUEPKELD {Lnc TWv TpoDipy, S pLovTos T

(PPEOKASO KoL TO SPEMTIKG CUTTOTIED TOUG,

AROANOUERAOTE TG TIpOmIGn/LY oBnyiss BEpUOKDOOLO KOL ¥povou yiol BEATIOTN OUVTRpAOT.



